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Las Sembradoras y Abonadoras SOLA estdn fabricadas en una factoria exclusivamente
especializada en este renglén y avaladas por la experiencia de muchos miles de usuarios.

Son mdquinas de elevada tecnologia previstas para un largo servicio,
sin averias, en las mds variadas condiciones y con dispositivos simples y eficaces

para efectuar una excelente labor con un minimo mantenimiento.

Con la informacién de todas sus posibilidades y ajustes deseamos
ayudarle a conseguir lo que Vd. espera de nuestra mdquina.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

4. CARACTERISTICAS TECNICAS 5.PUESTA EN SERVICIO

PARA MAQUINAS ELEKTRA, CONECTAR LAS BATE-
RIAS ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR (POSICION
MODELO ON). DESCONECTAR LAS BATERIAS AL TERMINAR
DE TRABAJAR (POSICION OFF).

PROSEM K PLEGABLE

ANCHURA TOTAL (CM) 3,05
DISTANCIA ENTRE FILAS MAX. (CM) 45-75 I W =
CAPACIDAD TOLVA SEMILLA 1 FILA (L) 50 —— & | |
Turbina mecanica TDF
540 - Opcional Turbina me-
JEBINA canica TDF 1000 - Opcional
turbina hidraulica
4 26x12,00-8
NEUMATICOS 348,512
CAJATRADICIONAL DE CADENA - £
L=,
CAJA AUTOMATICA 16 VEL. = o
TRAZADORES 3 SECTORES (3,4 M) -
TRAZADORES 3 SECTORES (4,4 M) =
ABONADORA -
MICROGRANULADOR (14L/fila) =
IMPORTANTE: EN CASO DE EMPEZAR A TRABA-
INSECTICIDA (14L/fila) - JAR CON EL DESCONECTADOR DE BATERIA EN PO-
MICRO Y/0 INSECTICIDA CENTRALIZADO o SICION OFF, LAS BATERIAS NO SE CARGARAN Y EN
EL MONITOR NO SALDRA NINGUNA ADVERTENCIA.
DISCOS TURBO ABRIDOR o
DISCO TURBO ABRIDOR + DISCO ABONADOR =
EXCLUSION AUTOMATICA FILAS °
CONTROL ELECTRONICO SIEMBRA °
CATEGORIA ENGANCHE I}
PESO MAQUINA SERIE (KG) 3.500
POTENCIA MiNIMA (CV) ™ 180
o Deserie.
o Opcional.
— Noapto.

Abonadora frontal, dnica opcidn con doble disco abonador en elemento.
Potencia minima orientativa en respecto al peso de la maquina, consultar con
el fabricante del tractor.

Ancho transporte 3 metros.

=

(2
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REGULACIONES

6. REGULACIONES

6.1 DISTANCIA DE SIEMBRA ENTRE SEMILLAS

TABLA DE SEMILLAS POR HECTAREA

Distancia | pjstancia entre plantas (cm)
entre filas
(cm)

35 1.680.700
375 1.568.600
40 1.470.600
45 1.307.200
50 1.176.500
55 1.069.500
60 980.400
65 905.000
70 840.300
75 784.300
80 735.300
90 653.600
95 619.200

6.3.4 SENSOR DE SEMILLA

IMPORTANTE: EN CASO QUE SU MAQUINA ESTE
EQUIPADA CON SENSORES DE SEMILLA, ESTOS SE
DEBERAN AJUSTAR SEGUN EL TIPO DE CULTIVO A
SEMBRAR.

Para un correcto ajuste del sensor de semilla siga los siguientes pasos:

1- Identificacién del tamafo de semilla, pudiendo ser semilla peque-
fia como por ejemplo: colza, remolacha, etc. o semilla grande como
por ejemplo: maiz, guisante, etc.

2- Una vez indentificada la semilla, se deberan configurar todas las fo-
tocelulas, una por elemento de siembra. Para ello se deberd instalar
el connector adecuado para cada cultivo ubicado debajo de la tolva
de semilla.

3- Reiniciar el monitor cada vez que se cambie de connector.

SEMILLA  SEMILLA
PEQUENA GRANDE

DE SERIE LAS MAQUINAS SALEN CONFIGURADAS
PARA SEMILLAS GRANDES.

6.22 MICROGRANULADOR y/o INSECTICIDA
CENTRALIZADO (OPCIONAL)

ABONO MICROGRANULADO
0 INSECTICIDA

Fig. 6.153

INSECTICIDA

Fig. 6.154 ABONO MICROGRANULADO

Hay que tener en cuenta que hay gran variedad de productos, con
su diferente densidad y granulometria irregular, por tanto es im-
portante realizar pruebas previas de dosificacién antes de empezar
a trabajar.

Fig. 6.155

El ABONO MICROGRANULADO se deposita junto con la semilla
(1, Fig. 6.155).

Dependiendo del opcional instalado en la maquina el INSECTICIDA
se puede depositar en 2 puntos segun la necesidad:

- SEMI-SUPERFICIAL (2, Fig. 6.155).
- SUPERFICIAL (3, Fig. 6.155).
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REGULACIONES

Este Kit centralizado dispone de un dosificador a rodillo configurable  En las graficas siguientes se muestra el tipo de rodillo con el que

en sectores para; BAJAS, MEDIAS y ALTAS dosis. trabajar en funcion de:
A. Distancia entre filas
SECTORES PARA = B. Velocidad de trabajo
DOSIS BAJA \ C. Dosis o tasa en Kg/Ha deseados.
40 cm ENTRE FILAS
11
10
£ <
£ 3
=5 H
b= @
s g
S . =
=2
5
'
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66
Dosificacion (Kg/Ha)
50 cm ENTRE FILAS
Fig. 6.156 "
10
SECTORES PARA = <
DOSIS MEDIA _ _ E 8 g
S, e
=2
s
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66
Dosificacion (Kg/Ha)
60 cm ENTRE FILAS
=
=1 =
s 3
E (=]
=2
Fig. 6.157
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66
SECTORES PARA P Dosificacion (Kg/Ha)
DOSIS ALTA o
— | @ 70 cm ENTRE FILAS
by 0 i 11
=
= B
S =
£ 8
i 6
5
¢ 0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66
Dosificacion (Kg/Ha)
80 cm ENTRE FILAS
10
fig.6.158 E, =
S g
=5 s
-] v
EL KIT CENTRALIZADO SE SUMINISTRA CON UN S §
JUEGO DE RODILLOS QUE PERMITE DOSIFICAR 2
= GRAN VARIEDAD DE PRODUCTOS A DISTINTAS =,
DOSIS SEGUN LAS GRAFICAS ESPECIFICADAS EN .

ESTE MAN UAL' 0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66

Dosificacion (Kg/Ha)
GSOLA /104 :




REGULACIONES

EJEMPLO: Para una maquina con una distancia entre filas a 60 cm,  3- Desconectar el cable del motor eléctrico.
una velocidad de trabajo de 8 Km/hy una dosis deseada  4- Extraer el motor y el rodillo. Para cambiar los postizos del rodillo, se

de 50 Kg/Ha de producto. Montariamos el rodillo con la debera sacar el anillo seeger (Fig. 6.161).
configuracién de DOSIS ALTA (Fig. 6.158) segun se indi- ~ 5- Montar los sectores correspondientes al producto que se desee
caen el apartado 6.22.1 CAMBIO DE RODILLO. dosificar (las imagenes corresponden a un cambio de producto de

ALTAS DOSIS por uno de BAJAS DOSIS).

60 cm ENTRE FILAS

Fig. 6.161

<~ 00 ©
DOSIS MEDIA

Velocidad (Km/h)

Dosificacion (Kg/Ha) 50

6.22.1 CAMBIO DE RODILLO

En el caso que se desee cambiar el producto a dosificar y se precise
pasar de una alta dosis a una baja o viceversa, se debera hacer un
cambio de sectores en el rodillo del distribuidor, para ello proceda
de la siguiente manera:

1- Quitar el pasador (A, Fig. 6.159).

Fig. 6.159

6- Presentar el conjunto rodillo y motor en la tolva para verificar que
los SEPARADORES DE LOS RODILLOS coinciden con los SEPARADO-
RES DE LAS SALIDAS (Fig. 6.162)

X :Iﬂ A=

Fig. 6.162

7- Una vez verificado el montaje de los separadores del rodillo, apretar
las tuercas (B, Fig. 6.160) y colocar el pasador (A, Fig. 6.159).
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REGULACIONES

IMPORTANTE: MONTAR TAPONES EN LAS SALIDAS
QUE NO SE UTILICEN (ejemplo: *1,*7 y *13, Fig. 6.163).

IMPORTANTE: MONTAR SECTORES CIEGOS EN LAS
SALIDAS QUE NO SE UTILICEN. EN EL CASO DE NO
HACERLO LA MAQUINA PODRIA SUFRIR DANOS
(ejemplo de méaquina con 10 elementos de trabajo,
Fig. 6.163).

LAS SALIDAS NO UTLIZADAS DEBEN COINCIDIR CON
LOS SECTORES CIEGOS Y TAPONES.

IMPORTANTE: REALIZAR EL CAMBIO DE RODILLO
CON LA TOLVA VACIA DE PRODUCTO.

-"X"‘---- o1

mnananﬁnnmmmm
]

6.22.2 PRUEBA DE CALIBRACION

SE DEBE EFECTUAR UNA PRUEBA PREVIA DE CALIBRA-
CION ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR, ASI COMO
EFECTUAR CONTROLES FRECUENTES.

EFECTUAR LA PRUEBA DE CALIBRACION CON LA TUR-
BINA PARADA COMPLETAMENTE.

IMPORANTE: ESCOGER LA CONFIGURACION DEL
RODILLO MAS ADECUADO PARA EL TRABAJO A REA-
LIZAR, PARA ELLO DEBERA TENER EN CUENTA: DIS-
TANCIA ENTRE FILAS, VELOCIDAD DE TRABAJO Y
LA DOSIS O TASA EN KG/HA DESEADOS (VEASE
APARTADO 6.22 MICROGRANULADOR y/o INSECTI-
CIDA CENTRALIZADO (OPCIONAL).

EN EL CASO QUE SE DEBA MODIFICAR EL RODILLO,
VEASE EL APARTADO 6.22.1 CAMBIO DE RODILLO.

Para la calibracién del producto siga los siguientes pasos:

1- Llenar la tolva con el producto que se va a trabajar. Para ello debera
girar la tapa para extraerla, posteriormente llene y vuelva a cerrar
la tapa (véase apartado 8.4. TOLVAS DE MICROGRANULADO Y/O IN-
SECTICIDA CENTRALIZADO).

2- Retirar la PUERTA DE CALIBRACION, para ello se deberan sacar los
pomos (C, Fig. 6.164).

yosoLA /404

3- Sacar los pomos del CONO DE CALIBRACION (D, Fig. 6.164) y co-
locar el cono en posicion para la calibracién, fijar el cono con los
pomos (E, Fig. 6.165).

Fig. 6.164

Fig. 6.165A

5- Actuar sobre el controlador PERFORMER o ISOBUS de la maqui-
na para hacer el test, véase manual especifico para PERFORMER
o manual especifico para ISOBUS.

EN EL CASO QUE EL KIT CENTRALIZADO CONTEN-
GA DOS TOLVAS PARA PARA ABONO E INSECTICIDA,
SE DEBERA HACER EL TEST DE CALIBRACION A LOS
DOS DOSIFICADORES.

SE DEBE INTRODUCIR UN VALOR PARA EL FACTOR
DE CALIBRACION. EN EL CASO QUE EL FACTOR NO
SEA CORRECTO NO SE PODRA REALIZAR LA CALI-
BRACION.



REGULACIONES

| PRUEBA DE CALIBRA.

G 1 Indeds

Dosificador
8
Velocidad de trabajo
8.0 km/n
Tasa
50.0 xg/ra

Velocidad
min. 1.5
(g 6,166 -allo par@ [SOBUS

max. 5.4

En la férmula siguiente se puede obtener el factor a calibracién a
introducir en el monitor en funcién de: el nimero de filas, el peso
especifico del producto (Kg/L) y un factor unitario (depende segin
configuracién de rodillo).

Peso Factor

Factor — Ne filas X : Actol
especifico unitario

calibracién.

EL FACTOR UNITARIO A INTRODUCIR EN LA FORMU-
LA ES 2,5 PARA DOSIS BAJAS; 8 PARA DOSIS MEDIAS
Y 16 PARA DOSIS ALTAS (FIG. 6.167).

Fig. 6.167

EN EL CASO QUE SE DESCONOZCA EL PESO ESPECI-
FICO DEL PRODUCTO, UTILIZAR VALOR 1.

EJEMPLO: Para una maquina de 7 filas, con un producto de peso
especifico de 0,90 Kg/L y teniendo montado el rodillo de
DOSIS ALTA. Calculamos el FACTOR DE CALIBRACION:

Factor

. .y =7 X090x16=100,8 =101
calibracion.

| PRUEBA DE CALIBRA.

G 1 Indeds

Dosificador
8
Velocidad de trabajo
8.0 km/n
Tasa
50.0 xorra
Factor calib.

¢ _10Liafvuclta
Velocidad
min. 1.5 max,

[7p G163 ~sallo e [SOBS

5.4 uwnin

EN EL CASO QUE EL CONTRO-
LADOR SEA ISOBUS, UNA VEZ
CONFIGURADA LA PRUEBA
DE CALIBRACION SE TIENE
QUE MANTENER PULSADO
EL BOTON DE CALIBRACION
(F, FIG. 6.165) PARA QUE EM-
PIECE LA PRUEBA DE CALI-
BRACION. MANTENER PULSADO EL BOTON PARA
RECOGER LA MAXIMA CANTIDAD DE PRODUCTO,
CUANTO MAS PRODUCTO SE PUEDA RECOGER,
MAS PRECISA SERA LA PRUEBA DE CALIBRACION.

6- Pesar el material recogido en el recipiente e introducir el valor
pesado en el monitor correspondiente, proceda seguin lo indica-
do en las instrucciones del monitor PERFORMER o ISOBUS.

7- Sacar el CONO DE CALIBRACION y guardarlo mediante los po-
mos (F, Fig. 6.170).

8- Volver a colocar la PUERTA DE CALIBRACION y fijarla con los po-
mos (G, Fig. 6.170).

Fig. 6.170

CADA VEZ QUE SE MODIFIQUE LA CONFIGURACION DEL
DISTRIBUIDOR O SE CAMBIE DE PRODUCTO, SE DEBERA
HACER UNA NUEVA PRUEBA DE CALIBRACION.

ALTERMINAR LAS PRUEBAS DE CALIBRACION, VOLVER A
CERRAR LA TAPA DE CALIBRACION.

EN EL CASO DE USAR PRODUCTOS CON GRANULOME-
TRIA FINA, PODRIA SER QUE AL ABRIR LA PUERTA DE CA-
LIBRACION Y SIN QUE GIRE EL RODILLO, BAJE PRODUC
TO.EN ESTE CASO SE DEBERA AJUSTAR LA PALANCA DE
GRANULOMETRIA HACIA ARRIBA, POSTERIORMENTE
FIJAR LA PALANCA CON EL PASADOR (FIG. 6.171). ASE-
GURARSE QUE EL CEPILLO ESTE EN CONTACTO CON EL
RODILLO.

N\ \\NEC TV
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REGULACIONES

Fig. 6.171

EN EL CASO DE USAR PRODUCTOS CON GRANULOME-
TRIA GRANDE, PODRIA SER QUE AL HACER LA PRUEBA
DE CALIBRACION NO BAJE PRODUCTO O BAJE CON
DIFICULTADES. EN ESTE CASO SE DEBERA AJUSTAR LA
PALANCA DE GRANULOMETRIA HACIA ABAJO, POSTE-
RIORMENTE FIJAR LA PALANCA CON EL PASADOR (FIG.
6.171). ASEGURARSE QUE EL CEPILLO ESTE EN CONTAC-
TO CON EL RODILLO.

6.22.3 SISTEMA NEUMATICO - TURBINA

SEGUN EL NUMERO DE FILAS Y LAS DOSIS DE PRO-
DUCTO POR HECTAREA QUE SE DESEE TRABAJAR,
SE DEBERA AJUSTAR EL CAUDAL DE AIRE QUE GE-
NERA LA TURBINA.

Para ajustar el sistema neumético debera proceder de la siguiente forma:
1- Abrir a fondo de escala el regulador de caudal ubicado en la tur-
bina (Fig. 6.172).

Fig. 6.172

2- Regular el caudal de aire segun caso:
2.1- Modelos con controlador ISOBUS: a través del tractor, regu-
lar el régimen de vueltas de la turbina (rpm) segun la dosis

deseada.

2.1- Modelos con controlador
PERFORMER: a través del trac-
tor, regular la presion hidrau-
lica de la turbina segun la

dosis

presion mediante del mané-
metro (Fig. 6.173).

deseada, controlar la

Fig. 6.173

yosoLa /404
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DOSIS (Kg/Ha)  REVOLUCIONES TURBINA (rpm)  PRESION (cm de H,0)
0-15 2000 - 3000 6-14
15-45 3000 - 4000 14-22

producto ac

*Los valores de esta tabla son orientativos.

EN EL CASO QUE NO SE PUEDA REGULAR EL REGIMEN
DE VUELTAS DESDE EL TRACTOR, AJUSTAR EL REGI-
MEN DE VUELTAS DE LA TURBINA A TRAVES DEL
REGULADOR DE CAUDAL (FIG. 6.172).

3- Realizar siempre una comprobacién visual para que no se quede

umulado en los tubos de transporte. En caso que

suceda, incrementar el régimen de la turbina.

SE RECOMIENDA TRABAJAR CON EL MINIMO DE CAU-
DAL DE AIRE POSIBLE, SIN QUE QUEDE MATERIAL EN
LOS TUBOS PUDIENDO LLEGAR A OBSTRUIR EL SISTEMA
NEUMATICO.

EN EL CASO QUE SE ACUMULE PRODUCTO EN LOS
TUBOS DE TRANSPORTE (FIG. 6.173), SE DEBERA
AUMENTAR EL CAUDAL HIDRAULICO DE LA TUR-
BINA HASTA QUE EL AIRE CIRCUNDANTE SE LLEVE
EL MATERIAL ACUMULADO.

000*00000000

PRODUCTO
ACUMULADO

Fig. 6.173

VERIFICAR A VELOCIDADES Y DOSIS DE TRABAJO
QUE NO QUEDE MATERIAL ACUMULADO EN LOS
TUBOS.



6.23 ABONADORA ELEKTRA (OPCIONAL)

Para regular la distribucién del abono es necesario conocer la distan-
cia entre filas, la cantidad de abono a distribuir en cada hectarea de
terreno y la velocidad de trabajo. Hay que tener en cuenta que hay
gran variedad de abonos, con su diferente densidad y granulometria
irregular, por tanto es dificil una regulacién precisa.

La abondora ELEKTRA estd compuesta por dos dosificadores: derecho
e izquiedo, accionados eléctricamente. Cada dosificador puede ali-
mentar varias filas, segin modelo de maquina (ejemplo de méaquina
de 6 filas, Fig. 6.175).

Fig. 6.175
DOSIFICADOR DOSIFICADOR
1ZQUIERDO DERECHO
1y O
- o~ m < wn o
< < < < < <
| | o | - - |
i s s [ - s

ANTES DE TRABAJAR CON LA MAQUINA SE DEBE
HACER UN ENSAYO DE CALIBRACION DE LOS DOS
DOSIFICADORES ELECTRICOS.

EN CASO DE NO UTILIZAR LA ABONADORA DU-
RANTE LA SIEMBRA, SE DEBE DESCONECTAR EL EJE
AGITADOR, PARA ELLO SE DEBERA PULSAR EL INTE-
RRUPTOR UBICADO EN LA ABONADORA DERECHA
(FIG. 6.175A).

Fig. 6.175A

REGULACIONES

6.23.1 PRUEBA DE CALIBRACION

Para la calibracion del producto siga los siguientes pasos:

1- Llenar de producto las tolvas de abono (véase apartado 8.2. TOLVA
DE ABONO).

2- Levantar la maquina y poner los sacos suministrados o unos re-
cipientes debajo de las salidas de todos los elementos abonado-
res del dosificador a calibrar, para recoger el material.

CON LA MAQUINA
LEVANTADA, POSI-
CIONAR LOS ELE-
MENTOS ABONADO-
RES EN SU POSICION
DE TRABAJO (SE
DEBE CONSIDERAR
DISTANCIA ENTRE FI-
LAS Y PROFUNDIDAD
A LA QUE SE VA A
TRABAJAR).

Fig. 6.176

3- Ajustar la posicon de los dosificadores en funcién de las graficas
siguientes. Para ello debera tener en cuenta:
A. Distancia entre filas
B. Velocidad de trabajo
C. Dosis o tasa en Kg/Ha deseados.

50 cm ENTRE FILAS
11
10
=9
<
£
5 8
-}
S
g
E 6
5
4
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Dosificacion (Kg/Ha)
60 cm ENTRE FILAS
11
10
=9
<
£
5 8
-
S
g
E 6
5
4
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Dosificacion (Kg/Ha)
70 cm ENTRE FILAS
11
10
=9
<
£
5 8
-}
S
g
E 6
5
4
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Dosificacion (Kg/Ha)
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REGULACIONES

HACER EL TEST DE CALIBRACION A LOS DOS DOSI-
) 80 cm ENTRE FILAS FICADORES. EL DOSIFICADOR IZQUIERDO EN SEN-

TIDO DE MARCHA ES EL NUMERO MAS BAJO QUE
10

APARECE EN LA PANTALLA DE CALIBRACION; EL
DOSIFICADOR DERECHO ES EL NUMERO MAS ALTO
(FIG. 6.178).

Velocidad (Km/h)

PRUEBA DE CALIBRA.

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900

Dosificacion (Kg/Ha) Dosificador

Velocidad
8.0 km/n

Tasa

EJEMPLO: Para una maquina de 7filas, con una distancia entre filas
a 70 cm, una velocidad de trabajo de 8 Km/hy una dosis

250.0 kasna
deseada de 250 Kg/Ha.
;. 120 @ o IZQUIERDO
Velocidad
70 cm ENTRE FILAS min. 1.5
. Ap 6T O 10 DERECHO
10
g 9
Ss
E . SE DEBE INTRODUCIR UN VALOR PARA EL FACTOR
g . DE CALIBRACION. EN EL CASO QUE EL FACTOR NO
=

SEA CORRECTO NO SE PODRA REALIZAR LA CALI-
BRACION.

o)

400 500

250 Dosificacion (Kg/Ha)

En la tabla siguiente se puede obtener el factor a calibracién a in-
4- Ajustar cada dosificador a la posicién que indique la grafica. Para  troducir en el monitor en funcic')p de: el n}]mero de filas que ali-
ello, hacer girar el pomo (1, Fig. 6.177) para desplazar el indica- Menta cada dosificador, y el reglaje del dosificador.
dor dentro de la escala de 0 a 30 (2, Fig. 6.177). Para el ejemplo
mencionado se deberia ajustar a la posicion 20.

FACTOR CALIBRACION FILAS DEL DOSIFICADOR
(gramos/vuelta) 3

4 5
10

REGLAJE

DOSIFICADOR 20

30

PRUEBA DE CALIBRA.
1. Inicis

Dosificador
9

Velocidad de trabajo
8.0 km/n

Velocidad
min. 1.5 max. 5.4
Fig G179

5- Para seqguir con la calibracion véase manual ISOBUS suministra-

do con la maquina (apartado 6.2 EFECTUAR PRUEBA DE CALI-
BRACION).
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REGULACIONES

EJEMPLO: Para una maquina de 7filas, con dos dosificadores

Para el dosificador 9 (izquierdo) que alimenta a 4 filas en-
traremos el valor 480.

FACTOR CALIBRACION

FILAS DEL DOSIFICADOR 9 (IZQUIERDO)

(gramos/vuelta) 2 3 5 ()

REGLAJE
DOSIFICADOR

G| PRUEBA DE CALIBRA.

1, Endcis

Dosificador

q
Veloc

8.0 km/n

Tasa
250.

Factor calib.

' A4B0varvuelta

Velocidad

min.
[ G760

o)u

idad de trabajo

D xg/na

D
5.4 wwin

1.5 mAX

Y para el dosificador 10 (derecho) que alimenta a un nu-
mero distinto de filas, en este caso 3 filas, entraremos
el valor 360.

FACTOR CALIBRACION

FILAS DEL DOSIFICADOR 10 (DERECHO)

(gramos/vuelta) 4 [ 6

REGLAJE
DOSIFICADOR

@

Dosificador

10

Velocidad de trabajo

8.0

Tasa
250

Factor calib.

' 360.afvuelta

Velocidad

min.

i 6,167

PRUEBA DE CALIBRA.

1, Endcis

o)u

km/h

.0 xgina

L

5.4 unin

1.5 mAX

CUANDO SE REALIZE LA PRUEBA DE CALIBRACION
SE DEBERA RECOGER Y PESAR TODAS SALIDAS DEL
DISTRIBUIDOR QUE SE DESEE CALIBRAR (IZQUIERDO
O DERECHO).

A

SEGUN EL MODELO DE MAQUINA CONECTAR LA
TURBINA PARA QUE EL AIRE TRANSPORTE EL PRO-
DUCTO CORRECTAMENTE.

UNA VEZ CONFIGURADO EL MONITOR, POSTERIOR-
MENTE SE DEBERA PULSAR EL TIEMPO QUE SE DESEE
EL BOTON DE CALIBRACION (Fig. 6.182).

Fig. 6.182

7- Pesar el material recogido de todos los recipientes e introducir
el valor pesado en el monitor, proceda segun lo indicado en las
instrucciones del monitor.

CADA VEZ QUE SE CAMBIE DE PRODUCTO, SE DEBE-
RA HACER UNA NUEVA PRUEBA DE CALIBRACION.

LOS ELEMENTOS ABONADORES ESTAN A UNA DIS-
TANCIA DEFINIDA EN FABRICA DE ENTRE 5 A 9 CEN-
TIMETROS RESPECTO LA LINEA DE SIEMBRA. PARA
SIEMBRA DIRECTADE 5 A 15 CM.

ANTES DE EMPEZAR A SEMBRAR ASEGURARSE QUE
LAS DISTANCIAS ENTRE LA LINEA DE SIEMBRA 'Y LA
DE ABONO SEAN LAS CORRECTAS.

PARA EL AJUSTE DE LOS ELEMENTOS ABONADORES
VEASE EL APARTADO CORRESPONDIENTE: 6.18.2
ELEMENTO DOBLE DISCO ABONADOR, 6.18.3 ELE-
MENTO BOTA ABONADORA O 6.18.4 ELEMENTOS
ABONADORES EN ELEMENTO DE SIEMBRA.
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TRANSPORTE

IMPORTANTE: NO DEJAR MATERIAL ALMECE-
NADO EN LAS TOLVAS. AL TERMINAR LA JORNA-
DA LABORAL SE DEBERA, VACIAR LAS TOLVAS DE
PRODUCTO MEDIANTE LAS SALIDAS DE VACIADO
(VEASE APARTADO 8.2 TOLVA DE ABONO), CERCIO-
NARSE QUE NO QUEDE MATERIAL EN LOS DISTRI-
BUIDORES, PARA ELLO ABRIR LA TAPA (FIG. 6.183)
Y LIMPIAR CON AIRE A PRESION EL DISTRIBUIDOR.

Fig. 6.183
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7. TRANSPORTE

A
A

IMPORTANTE: PARA MODELOS ARRASTRADOS,
LOS ENGANCHES HOMOLOGADOS PARA CIRCU-
LAR EN CARRETERA O VIAS PUBLICAS SON LOS
ENGANCHES DE ANILLA. EL RESTO DE ENGANCHES
SE PROVEEN PURA Y EXCLUSIVAMENTE PARA SU
UTILIZACION DENTRO DE FINCAS AGRICOLAS, LA
UTILIZACION DE LOS MISMOS ES BAJO ESTRICTA Y
UNICA RESPONSABILIDAD DEL USUARIO.

SEGUN LAS CONDICIONES DE UTILIZACION DEFINI-
DAS POR EL USUARIO FINAL DE LA MAQUINA Y LOS
EQUIPAMIENTOS OPCIONALES INCORPORADOS,
PUEDE OCURRIR QUE LA MAQUINA EN SITUACION
DE TRANSPORTE, NO CUMPLA CON LAS NORMA-
TIVAS VIGENTES EN CARRETERAS O CAMINOS PU-
BLICOS. EL CUMPLIMIENTO DE LAS NORMATIVAS
DE CIRCULACION DE VEHICULOS ES EXCLUSIVA
RESPONSABILIDAD DEL USUARIO FINAL DE LA MA-
QUINA. MAQUINARIA AGRICOLA SOLA NO SE RES-
PONSABILIZA BAJO NINGUN CONCEPTO DE LAS
CONSECUENCIAS DERIVADAS POR EL INCUMPLI-
MIENTO DE LAS NORMATIVAS VIGENTES SOBRE LA
CIRCULACION DE VEHICULOS EN VIAS PUBLICAS EN
EL PAIS AL QUE DESTINA SUS EQUIPOS.



8.CARGA Y VACIADO DE LAS
TOLVAS

8.4 TOLVAS DE MICROGRANULADO Y/O
INSECTICIDA CENTRALIZADO

Para la CARGA de productos microgranulados o insecticida el ope-
rario deberd asegurarse que no hayan restos de productos en las
tolvas, en el caso que hayan, vaciar y lavar la tolva, y posteriormen-
te proceder con el llenado.

IMPORTANTE: PARA LA CARGA Y VACIADO DE LA
TOLVA, EL OPERARIO DEBERA UTILIZAR LOS EQUI-
POS DE PROTECCION PERSONAL (EPP) ADECUADOS
(MASCARILLA ANTIPOLVO, GAFAS Y GUANTES).

DESPUES DE USAR LOS EQUIPOS DE MICROGRANU-
LADO Y/O INSECTICIDA, VACIAR Y LIMPIAR DIARIA-
MENTE LAS TOLVAS (VEASE EL APARTADO 9.6 LIM-
PIEZA DE LA SEMBRADORA). DE LO CONTRARIO, LA
MAQUINA PODRIA SUFRIR DANOS.

IMPORTANTE: DESPUES DE LLENAR LA TOLVA
CIERRE BIEN LA TAPA, DE LO CONTRARIO, LA TOL-
VA PERDERIA PRESION, OBLIGANDO A SUBIR EL
REGIMEN DE REVOLUCIONES DE LA TURBINA Y PER-
DIENDO CAPACIDAD DE CARGA DE PRODUCTO.

Para VACIAR las tolvas de microgranulador o insecticida, se debera:

1- Retirar la PUERTA DE VACIADO, para ello se deberan sacar los
pomos (A, Fig. 8.4).

2-Sacar los pomos del CONO DE VACIADO (B, Fig. 8.4) y co-
locar el cono en posicidn para el vaciado, fijar el cono con
los pomos (C, 8.5).

CARGA Y VACIADO DE LAS TOLVAS

3- Colocar un saco o un recipiente debajo el punto de caida
del cono para recoger el material sobrante de la tolva.

4-Sacar el pasador (D, Fig. 8.6) para liberar la PALANCA DE
GRANULOMETRIA. Tirar de la palanca hacia abajo hasta
que la tolva este vacia.

5-Hacer girar el rodillo, para ello, se debera hacer una prueba
de calibracién FALSA sin modificar los valores previamen-
te cargados en el monitor (véase apartado 6.22.2 PRUEBA
DE CALIBRACION).

6- Una vez se haya vaciado la tolva, volver a colocar la palan-
ca en el mismo punto anterior y fijarla con el pasador.

NO ATAR NINGUN TIPO DE RECIPIENTE O BOLSA AL
CONO PARA REALIZAR LA TAREA DE VACIADO.
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