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1. PANEL DE CONTROL NEUMASEM

Cierre parte Pantalla.

plegable izquierda.

Canal selecionado

Cierre parte (nivel talva).

plegable derecha.

Microdisificador. Botdn de control

- cierre parte plegable

Botén de control derecha.

cierre parte
plegable izquierda.

Puesta a cero areas.
Corte total.

Programacion.
Areatotal 1y 2.

Botén central.
Cambio de canal.
Cambio de valor y digito.

Programacién autocalibracién.

El monitor sale de fabrica progra-
mado para la sembradora en la
que estda montado. Por lo tanto
solo debe visualizar los valores y no
hace falta entrar en programacion.

En la pantalla tenemos 6 canales
o lecturas diferentes, y 3 flechas
indicadoras de situacion.

€1 nos indica la velocidad de
avance en m/seg.

€2 nos indica dos hectéreas dis-
tintas (por ejemplo una parcial y
otra total).

€3 no estd habilitado.

€4 nos senala la velocidad de giro
de la turbina en rpm.

C5 nos indica la velocidad de giro
del eje del distribuidor en rpm.
€6 nos indica cuando el nivel de
semilla en la tolva es demasiado
bajo.

Por defecto, la lectura mostrada en la pantalla es la velocidad de avance. Cuando hay alguna anomalia en cualquier lectura, la
pantalla nos muestra intermitentemente «Alarm», suena una alarma sonora y se activa el canal donde se ha producido la ano-

malia. Esta alarma no desaparecera hasta que no se solucione la anomalia.

Para visualizar la lectura que nos interesa, pulsar el botén central y desplazar al canal correspondiente. Al cabo de 10 segundos,

la lectura vuelve automaticamente al C1.

1.1 VELOCIDAD DE AVANCE - C1

Seleccionar el canal mediante el botén central. Por debajo de los 2.6 km/h se dispara la alarma. Puede desactivarse esta alarma

entrando en el modo de programacion 2.

Calibracion del sensor de velocidad

La calibracion tedrica se consigue entrando un factor de calibracion, en el modo programacién 2, segun el valor de la siguiente

tabla.

MODELO

250 300 350 400 450 500 600

ANCHO DE TRABAJO (CM)
680

700 770

SM-1909 340/55-16
NEUMASEM 699-799 340/55-16 1,815 [ 1,573 | 1,452 | 1,259 -
NS PLUS-2311 340/55-16 1,815 [ 1,573 | 1,452 | 1,259 1m - -
340/55-16 1,815 [ 1,573 | 1,452 | 1,259 1M - -

ARES-2713

10.0/75-15,3 1,752 | 1,518 | 1,402 | 1,215 1072 - -
NEU-1706 2,178 | 2178 | 1,834 | 1,584
NEU-2512 - 1,340 | 1,340 | 1,340 | 1,340
NEUMASEM-901 4.80-8/4.00-8 - - 3,288 3,288
A-6000 SM 4.80-8/4.00-8 1,336 1336 | - -
A-6000 NS PLUS 4.80-8/4.00-8 - - 1,336 1,336
(T-2412 3.50-8 - - 0,909 0,909




MODELO

ANCHO DE TRABAJO (CM)
450 500 600

680

700 770

VESTA-2813 - 1 doseur 3.50-8

- - - - - - 3,989 | 3,989 | 3,989 | 3,989 -
SD-1504 4.80-8/4.00-8 - - - 1,943 | 1,644 | 1,425 | 1,257 - - - -
SD-1605 4.80-8/4.00-8 - - - 1,943 | 1,644 | 1,425 | 1,257 - - - -
KIBLI-2010 - - - 1,319 | 1,319 | 1,319 | 1,319 - - - -
SM-1909/L 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - 1,m - -
NEUMATICA-A 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - - - -
NEUMATICA PLUS 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - 1m - -
NEUMASEM-901/L 4.80-8/4.00-8 | - - - - - - 3,288 - - - 3,288
NEUMATICA A-6000 SM 4.80-8/4.00-8 | - - - - - - 1,336 - 1,336 - -
NEUMATICA A-6000 PLUS 4.80-8/4.00-8 | - - - - - - 1,336 - 1,336 - -
SD-5000 4.80-8/4.00-8 | - - - - - 1,425 | 1,257 - - - -

Seleccionar el canal de velocidad (C1)

+1
1-Pulsar ‘C)! para entrar en el modo 1. Manteniéndolo pul-

sado, apretar el botén central @ para cambiar el digito a
modificar.

2- Mantener el botén central pulsado durante varios segundos
para modificar el valor del digito parpadeante.

3- El monitor volvera a la posicién normal dejando de pulsar los
botones.

NOTA: EXISTE UN MODO DE AUTOCALIBRACION
DEL NUMERO DE IMPULSOS, QUE ES MAS PRECI-
SO Y QUE REQUIERE REALIZAR UN ENSAYO EN EL
MISMO CAMPO.

Autocalibracion del sensor de velocidad
1- Marcar 100 mts.
2- Seleccionar el canal 1 (velocidad).

+1 Ham 0
3-Pulsar ‘(C)' y manteniéndolo pulsado, apretar .
En la pantalla aparecera Auto. Dejar de pulsar.
4- Recorrer ahora los 100 metros sefalados. El monitor va con-
tando los impulsos del sensor.

5- Al terminar volver a pulsar ' El monitor ya ha memoriza-
do el nimero de pulsos.

Trabajo en modo micro
Cuando trabajemos con el distribuidor en el modo microdosifi-
cacion (para tolvas pequenas y dosis minimas, deberemos pul-

+1
sar el boton '(C)! durante mas de 3 segundos hasta que aparez-
ca la flecha indicadora de modo micro en la pantalla. En esta
situacion, el monitor nos mantendra la velocidad y la superficie
real de trabajo.

+1
Para volver a la posicion normal de trabajo volver a pulsar Q\
durante mas de 5 segundos hasta que la flecha indicadora des-
aparezca.



1.2 AREA TOTAL / ANCHO DE LA SEMBRA-
DORA -C2

Podemos marcar dos areas totales e independientes una de
la otra.

Visualizacion del area total
1- Seleccionar el canal 2.
+1
2- Pulsar ‘C)! para ver el area total 1y el total 2 «tot.1» y
«tot.2». Primero visualizaremos en la pantalla «tot.1» y se-
guidamente su valor en Ha.

Puesta a cero de las areas totales
1- Seleccionar el canal 2.

+1
2- Pulsar ') para visualizar.

3- Pulsar durante mas de 5 sequndos el botén

Programacion del ancho de trabajo
1- Seleccionar el canal 2 del area.

+1

2- Pulsar é mas de 5 segundos hasta que aparezca un va-
lor de anchura y manteniéndolo pulsado, apretar el botén
central para cambiar el digito parpadeante.

3- Pulsar durante mas de 3 segundos sobre el digito parpa-
deante para modificar su valor.

4- Dejar de pulsar los botones para volver a la posiciéon nor-
mal.

1.3 VELOCIDAD DE GIRO DE LA TURBINA /
ALARMAS DE LA TURBINA - C4

Visualizacion de la velocidad de giro de la turbina

Seleccionar el canal 4 mediante el botén central ZQV

Alarmas de velocidad de la turbina
Se puede programar la velocidad minima de giro de la tur-
bina. Por debajo de los 2 Km/h se desactivan estas alarmas.

Velocidad minima de la turbina
1- Seleccionar el canal 4.

+1
2-Pulsar '(C)'durante mas de 5 segundos y manteniéndo-
lo pulsado.

3- Pulsar /Ox para cambiar el digito y el valor como en los
casos anteriores. Por defecto 3800 rpm.
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.

Seleccidén del nimero de impulsos por vuelta de la turbina
(por defecto 2).

NOTA

EL NUMERO DE IMPULSOS POR VUELTA DE LA TURBINA ES
SIEMPRE DE 2. SOLO ENTRAR EN ESTE MODO DE PROGRA-
MACION EN CASO DE ERROR.

Programacion nimero de impulsos

1- Pulsar durante mas de 15 segundos el botén mien-
tras conectamos el monitor mediante el interruptor trase-
ro, para entrar enmodo 2 de programacion.

2-Pulsar el botén /()" para cambiar de canal e ir al canal
4 (turbina).

3-Pulsar @ para modificar el digito parpadeante y man-
tener pulsado para modificar su valor, (siempre debe de
ser 2).

4- Dejar de pulsar y volver a la posicion normal.



1.4 EJE DISTRIBUIDOR - C5

Seleccionar el canal 5 mediante el botdn central / )

Cuando el eje deja de girar, al cabo de 40 segundos suena
la alarma con 5 pitidos seguidos. Si se mantiene sin girar, se
repite la alarma cada 30 segundos.

Si se quiere parar la alarma, parar el monitor y volverlo a po-
ner en marcha. Esta alarma queda desactivada por debajo
de 2 Km/h.

La alarma del eje puede desactivarse pulsando el botén

(' durante mas de 5 segundos en el canal seleccionado.
La pantalla nos muestra «Off». En esta situacién la alarma no
se activa aunque paremos y volvamos a conectar el monitor.

1.5 ALARMA NIVEL TOLVA - C6

Cuando el nivel de semilla esta por debajo del sensor, se ac-
tiva la alarma son 5 pitidos seguidos y en la pantalla aparece
«ALA».

Activar y desactivar la alarma del nivel de la tolva
1- Seleccionar el canal 6 mediante el botén ().

+1
2- Pulsar @ durante mas de 5 segundos y manteniéndo-
lo pulsado.
3- Pulsar el botdn central para seleccionar «0» (desconecta-
da) o «1» (conectada).
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.



1.6 CORTE TOTAL DE SIEMBRA
(OPCIONAL)

Para cerrar la salida de semilla pulsar el boton ‘o ,enla
pantalla se visualizara el texto parpadeante «CORT».

Para volver a la posicién normal de trabajo y abrir las salidas,

volver a pulsar el botén ' -En la pantalla nos aparecerd
un texto parpadeante «OPEN».

1.7 CIERRE SALIDAS PARTES PLEGABLES
(OPCIONAL)

Para accionar el dispositivo que cierra las salidas de los bra-
zos de las partes plegables, pulsar el botén x5 (se cerraran
las salidas del lado izquierdo y derecho de partes plegables).
En la pantalla nos aparecera la flecha indicadora .

Para abrir las salidas, volver a pulsar el boton 9.




PARTES PLEGABLES INDEPENDIENTES

Para accionar el dispositivo que cierra las salidas de los bra-
zos de las partes plegables, pulsar el botén = (para el lado
izquierdo en sentido de la marcha) o %7 (para el lado dere-
cho en sentido de la marcha). En la pantalla nos aparecerd la
flecha indicadora.

Para volver a la posicién normal y abrir las salidas, volver a
pulsar el botén <uo W=,




2. PANEL DE CONTROL NEUMASEM PLUS

Oprirea insamantarii pe
componentele pliabile

Oprirea totala
ainsamantarii

Microdozare

Buton oprire
totala

Buton programare
Total suprafata 1 si 2

o —

Ecran

Canalul

Buton oprire
~ componente pliabile

Programare auto-calibrare
Buton setarea la zero a suprafetelor
Oprire totala

Buton central
Buton selectare canal
Selectare valori si cifre

El monitor sale de fébrica progra-
mado para la sembradora en la
que estd montado. Por lo tanto
solo debe visualizar los valores y no
hace falta entrar en programacién.

En la pantalla tenemos 6 canales o
lecturas diferentes, y 3 flechas indi-
cadoras de situacion.

€1 nos indica la velocidad de avan-
ce en m/seg.

€2 nos indica dos hectéreas distin-
tas (por ejemplo una parcial y otra
total).

€3 marcador de caminos.

C4 nos sefala la velocidad de giro
de la turbina en rpm.

C5 nos indica la velocidad de giro
del eje del distribuidor en rpm.

€6 nos indica cuando el nivel de se-
milla en la tolva es demasiado bajo.

Por defecto, la lectura mostrada en la pantalla es la velocidad de avance. Cuando hay alguna anomalia en cualquier lectura,
la pantalla nos muestra intermitentemente «Alarm», suena una alarma sonora y se activa el canal donde se ha producido la

anomalia. Esta alarma no desaparecera hasta que no se solucione la anomalia.

Para visualizar la lectura que nos interesa, pulsar el botén central y desplazar al canal correspondiente. Al cabo de 10 segun-

dos, la lectura vuelve automaticamente al C1.

2.1 VELOCIDAD DE AVANCE - C1

Seleccionar el canal mediante el botén central. Por debajo de los 2.6 km/h se dispara la alarma. Puede desactivarse esta alarma

entrando en el modo de programacion 2.

Calibracion del sensor de velocidad

La calibracion tedrica se consigue entrando un factor de calibracion, en el modo programacion 2, segun el valor de la siguiente

tabla.

MODELO

500 600

ANCHO DE TRABAJO (CM)

700

680

SM-1909 340/55-16
NEUMASEM 699-799 340/55-16 - - - | 1,815 11,573 (1,452 (1,259 | - - -
NS PLUS-2311 340/55-16 - - - | 1,815 11,573 (1,452 11,259 - | 1M - -
340/55-16 - - - 181511573 (1,452 11,259 - | 1M - -

ARES-2713

10.0/75-15,3 - - - | 1,752 11,518 (1,402 {1,215 - |1072| - -
NEU-1706 - 2178 | 2178 [ 1,834 1,584 | - - - - - - -
NEU-2512 - 1,340 | 1,340 | 1,340 | 1,340 | - - - - - - -
NEUMASEM-901 4.80-8/4.00-8 - - - - - - 13288 - - - 13,288
A-6000 SM 4.80-8/4.00-8 - - - - - - 1336 - 1336 - -
A-6000 NS PLUS 4.80-8/4.00-8 - - - - - - 1336 - [ 1336 - -
(12412 3.50-8 - - - - - - 10909 - (0909 - -

-10-



ANCHO DE TRABAJO (CM)

MODELO ROEDA 250 300 350 400 450 500 600 680 700 770 800
- - - - - - 1,995 | 1,995 | 1,995 | 1,995 -
VESTA-2813 - 1 dosificador 3.50-8
- - - - - - 3,989 | 3,989 | 3,989 | 3,989 -

SD-1504 4.80-8/4.00-8 - - - 1,943 | 1,644 | 1,425 | 1,257 - - - -
SD-1605 4.80-8/4.00-8 - - - 1,943 | 1,644 | 1,425 | 1,257 - - - -
EURO-888 7.50-16 1,234 | 1,234 | 1,234 | 1,234 - - - - - - -
ED-1003 7.50-16 1,234 | 1,234 | 1,234 | 1,234 - - - - - - -

10.80-12 M2 | in2 | 1nmz2 | 1112 - - - - - - -
TR1194-294 / ESP

6.00-16 1,168 | 1,168 | 1,168 | 1,168 - - - - - - -
TRISEM-2110 10.0/75-15,3 - 1152 | 1152 | 1,152 - - - - - - -
CERES TM-2612 3.50-8 - - - 0,963 - - - - - - -
GARBI-2210 - - 1,266 | 1,266 | 1,266 - - - - - - -
SD-3115 BOUDOUR 6.00-16 0,962 | 0,962 - - - - - - - - -
SD-1203 - 0,987 | 0,987 | 0,987 | 0,987 - - - - - - -
SD-1303 11.5/80-15.3 | 1,132 | 1,132 | 1,132 | 1,132 - - - - - - -
KIBLI-2010 - - - - 13191 1,319 | 1,319 | 1,319 - - - -
SM-1909/L 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - 1m - -
NEUMATICA-A 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - - - -
NEUMATICA PLUS 340/55-16 - - - 1,815 | 1,573 | 1,452 | 1,259 - 1,m - -
NEUMASEM-901/L 4.80-864.00-8 | - - - - - - 3,288 - - - 3,288
NEUMATICA A-6000 SM 4.80-804.00-8 | - - - - - - 1,336 - 1,336 - -
NEUMATICA A-6000 PLUS 4.80-804.00-8 | - - - - - - 1,336 - 1,336 - -
SD-5000 4.80-804.00-8 | - - - - - | 142501257 - - - -

6.00-16 - 0,584 | 0,584 | 0,584 | - - - - - - -
EUROPA-2000

7.50-16 - 0,617 | 0,617 | 0,617 - - - - - - -
FERTISEM-2000 7.50-16 - 0,617 | 0,617 | 0,617 - - - - - - -
EUROPA-2110 10.0/75-15,3 - 1,152 | 1,152 | 1,152 - - - - - - -
EF-1103 7.50-16 1,234 | 1,234 | 1,234 | 1,234 | - - - - - - -
SD-1806 7.50-16 - 1,168 | 1,168 - - - - - - - -
SD-3000/R15 - - 0,568 - - - - - - - - -

Seleccionar el canal de velocidad (C1)
+1
1- Pulsar '(C)! para entrar en el modo 1. Manteniéndolo pul-

sado, apretar el botén central ‘()" para cambiar el digito
a modificar.

2- Mantener el botén central pulsado durante varios segun-
dos para modificar el valor del digito parpadeante.

3- El monitor volverd a la posicién normal dejando de pulsar
los botones.

NOTA: EXISTE UN MODO DE AUTOCALIBRA-
CION DEL NUMERO DE IMPULSOS, QUE ES
MAS PRECISO Y QUE REQUIERE REALIZAR UN
ENSAYO EN EL MISMO CAMPO.

Autocalibracion del sensor de velocidad
1- Marcar 100 mts.
2- Seleccionar el canal 1 (velocidad).

3-Pulsar ) y manteniéndolo pulsado, apretar ‘O.
En la pantalla aparecera Auto. Dejar de pulsar.

4- Recorrer ahora los 100 metros sefalados. El monitor va
contando los impulsos del sensor.

5- Al terminar volver a pulsar )", El monitor ya ha memori-
zado el nimero de pulsos.

-11-



Trabajo en modo micro
Cuando trabajemos con el distribuidor en el modo microdo-
sificacién (para tolvas pequefas y dosis minimas, deberemos

+1
pulsar el boton ‘(C)! durante maés de 3 segundos hasta que
aparezca la flecha indicadora de modo micro en la pantalla.
En esta situacion, el monitor nos mantendra la velocidad y la
superficie real de trabajo.

Para volver a la posicién normal de trabajo volver a pulsar

+1
(' durante mas de 5 segundos hasta que la flecha indica-
dora desaparezca.

-12-

2.2 AREA TOTAL / ANCHO DE LA SEMBRA-
DORA -C2

Podemos marcar dos areas totales e independientes una de
la otra.

Visualizacion del area total
1- Seleccionar el canal 2.
+1
2- Pulsar ‘C)! para ver el area total 1y el total 2 «tot.1» y
«tot.2». Primero visualizaremos en la pantalla «tot.1» y se-
guidamente su valor en Ha.

Puesta a cero de las areas totales
1- Seleccionar el canal 2.

2- Pulsar ') para visualizar.
3- Pulsar durante mas de 5 segundos el botén 'C".

Programacion del ancho de trabajo
1- Seleccionar el canal 2 del area.

+1

2- Pulsar é\ mas de 5 segundos hasta que aparezca un va-
lor de anchura y manteniéndolo pulsado, apretar el botén
central para cambiar el digito parpadeante.

3- Pulsar durante mas de 3 segundos sobre el digito parpa-
deante para modificar su valor.

4- Dejar de pulsar los botones para volver a la posiciéon nor-
mal.



2.3 VELOCIDAD DE GIRO DE LA TURBINA
/ ALARMAS DE LA TURBINA - C4

Visualizacion de la velocidad de giro de la turbina

Seleccionar el canal 4 mediante el botén central /C)'.

Alarmas de velocidad de la turbina
Se puede programar la velocidad minima de giro de la tur-
bina. Por debajo de los 2 Km/h se desactivan estas alarmas.

Velocidad minima de la turbina
1- Seleccionar el canal 4.

+1
2- Pulsar ‘(C)'durante mas de 5 segundos y manteniéndolo
pulsado.

3-Pulsar /{0 para cambiar el digito y el valor como en los
casos anteriores. Por defecto 3800 rpm.
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.

Seleccién del nimero de impulsos por vuelta de la turbina
(por defecto 2).

NOTA

EL NUMERO DE IMPULSOS POR VUELTA DE LA TURBINA ES
SIEMPRE DE 2. SOLO ENTRAR EN ESTE MODO DE PROGRA-
MACION EN CASO DE ERROR.

Programacion nimero de impulsos

1- Pulsar durante més de 15 segundos el botén ‘O mien-

tras conectamos el monitor mediante el interruptor trase-
ro, para entrar en el modo 2 de programacion.
2-Pulsar el botén
4 (turbina).

para cambiar de canal e ir al canal

3- Pulsar @ para modificar el digito parpadeante y man-
tener pulsado para modificar su valor, (siempre debe de
ser 2).

4- Dejar de pulsar y volver a la posiciéon normal.

2.4 EJE DISTRIBUIDOR - C5

Seleccionar el canal 5 mediante el botdn central’ )

Cuando el eje deja de girar, al cabo de 40 segundos suena
la alarma con 5 pitidos seguidos. Si se mantiene sin girar, se
repite la alarma cada 30 segundos.

Si se quiere parar la alarma, parar el monitor y volverlo a po-
ner en marcha. Esta alarma queda desactivada por debajo
de 2 Km/h.

La alarma del eje puede desactivarse pulsando el botén
(' durante mas de 5 segundos en el canal seleccionado.

La pantalla nos muestra «Off». En esta situacion la alarma no
se activa aunque paremos y volvamos a conectar el monitor.

-13-



2.5 ALARMA NIVEL TOLVA - C6

Cuando el nivel de semilla esta por debajo del sensor, se ac-
tiva la alarma son 5 pitidos seguidos y en la pantalla aparece
«ALA».

Activar y desactivar la alarma del nivel de la tolva
1- Seleccionar el canal 6 mediante el botén /O\ .

+1
2- Pulsar gdurante mas de 5 segundos y manteniéndolo
pulsado.
3- Pulsar el botdn central para seleccionar «0» (desconecta-
da) o «1» (conectada).
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.

-14-

2.6 CORTE TOTAL DE SIEMBRA
(OPCIONAL)

Para cerrar la salida de semilla pulsar el boton 5, enla
pantalla se visuali-zara la flecha indicadora y en intervalos de
2 segundos nos muestra «<CORT». Para volver a la posicién
normal de trabajo y abrir las salidas, volver a pulsar el bo-
ton = 2x. En la pantalla nos aparecerd un texto parpadeante

«OPEND»>.




2.7 CIERRE SALIDAS PARTES PLEGABLES
(OPCIONAL)

Para accionar el dispositivo que cierra las salidas de los bra-
zos de las partes plegables, pulsar el boton <= Enla pan-
talla nos aparecera la flecha indicadora del modo en que
estamos.

Para abrir las salidas, volver a pulsar el boton xwmi=.

2.8 MARCAJE DE CAMINOS - C3
(TRAMLINES)

La pantalla muestra el simbolo después de 10 segun-
dos (a menos que esté seleccionado el Area Total).

Hay 5 sistemas de marcar los caminos: Modo simétrico, asi-
métrico izquierda, asimétrico derecha, 10 pasadas y 18 pa-
sadas. El monitor se puede programar de 1 a 15 pasadas en
modo simétrico y asimétrico.

En la pantalla podemos ver la pasada actual en la parte iz-
quierday en la derecha veremos la secuencia de pasadas. En
las secuencias asimétricas aparece un punto en la pantalla.

Avance manual de la pasada actual

+1
Pulsar O\ para avanzar una pasada.

Paro del contador de pasadas

Pulsar " para detener el contador de pasadas.
La pantalla mostrara ‘STOP”.

Pulsar ‘ \ de nuevo para volver a la secuencia normal de
trabajo.
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Secuencia simétrica de pasadas Secuencia asimétrica izquierda

Se cerraran 242 salidas de la sembradora cada vez que actle  Se cerraran dos salidas en el lado izquierdo de la sembradora
el marcaje de caminos. cada vez que actue el marcaje de caminos.

El monitor emitird un pitido intermitente y la pantalla par- El monitor emitird un pitido y la pantalla parpadeard mien-
padeara mientras estemos en la pasada marcaje de camino.  tras estemos en la pasada de marcaje de camino.

—
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Secuencia asimétrica derecha

Se cerraran dos salidas en el lado derecho de la sembradora
cada vez que actue el marcaje de caminos.

El monitor emitird un pitido y la pantalla parpadeard mien-
tras estemos en la pasada de marcaje de camino.

PP o]
1 pasada para pulverizadores de 24 metros

Secuencia de pasadas de 10

Para usar en una sembradora de 4 metros y un pulverizador
de 10m, o con la sembradora de 8 m y el pulverizador de
20m (Se cerrardn 2+2 salidas en el lado izquierdo en las pasa-
das 4y 7,y 242 salidas en el lado derecho en las pasadas 2 y
9) Empezando en la pasada 1 es necesario girar a la derecha
al final del primer camino.

NOTA PARA GIRARA LA IZQUIERDA AL FINAL DEL
PRIMER CAMINO, AVANZAR EL MARCADOR HAS-
TAELNUMERO 6 ANTES DE EMPEZAR A SEMBRAR.

g 410 w0 "D
y Y y '
0/P2 | 0P /P,
(RH) (LH) (LIH} (R/H)

g

<—20 metros—»| §
J— e %’i =

B

-]
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Secuencia de pasadas de 18
Para usar en sembradoras de 4 m y pulverizadores de 18 m.
(2+2 salidas cerradas en el lado izquierdo en las pasadas 3 y
16,y 2+2 salidas cerradas en el lado derecho en las pasadas 7
y 12). Empezando en la pasada 1 es necesario girar a la dere-
cha al final del primer camino.

A

El monitor pitara cada vez que estemos en la pasada del
marcaje de camino.

NOTA: PARA GIRAR A LA IZQUIERDA AL FINAL
DEL PRIMER CAMINO, AVANZAR EL MARCA-
DOR HASTA EL NUMERO 10 ANTES DE EMPE-
ZAR A SEMBRAR.

38 18 128 58
| | L |
Ry PRy Ry Ry (R TRy TRy PRy Ry D
'R ERR
olelololelololololclole e eI IeITO)

BEEE

) o & il
# HH e Hh

<— 18 metros —»
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Seleccionar el tipo de secuencia

1- Seleccionar el canal.

2- Pulsar g para entrar en modo 1.
Después de 5 seg. los dos primeros digitos parpadearan
indicando el tipo de secuencia:

‘SY’ = Simétrico

‘AL’ = Asimétrico izquierda

‘AR’ = Asimétrico derecha

‘AS’ = Asimétrico especial con secuencias 10y 18.

+1 f : E
3- Manteneralavez '(O)!y ' para modificar la secuencia.

Seleccionar la secuencia de pasadas

1- Pulsar /O\ y soltar para escoger entre el tipo de secuen-
cia y la secuencia entre pasadas. El tercer y cuarto digitos
indican la secuencia de pasadas.

2-Pulsar /C)' y mantener para escoger la secuencia entre
1y15:




3. PANEL DE CONTROL NEUMASEM MDCF

gudd =

O (T YT

s ]

Microdisificador

Control cierre total

Programacion

Areatotal 1y 2
Boton central
Cambio de canal
Cambio de valor y digito

35— Control cierre partes

/ Programacion Autocalibracién
Puesta a cero dreas

Corte total

El monitor sale de fébrica progra-
mado para la sembradora en la
que estd montado. Por lo tanto
solo debe visualizar los valores y
no hace falta entrar en programa-
cion.

En la pantalla tenemos 6 canales
o lecturas diferentes, y 3 flechas
indicadoras de situacion.

Pantalla

Canal

€1 nos indica la velocidad de
avance en m/seg.

€2 nos indica dos hectareas dis-
tintas (por ejemplo una parcial y
otra total).

€3 marcador de caminos.

€4 nos senala la velocidad de giro
de la turbina en rpm.

C5 nos indica la velocidad de giro
del eje de los dosificadores en rpm.
€6 nos indica cuando el nivel de

plegables

tolva es demasiado bajo.

Por defecto, la lectura mostrada en la pantalla es la velocidad de avance. Cuando hay alguna anomalia en cualquier lectura,
la pantalla nos muestra intermitentemente «Alarm», suena una alarma sonora y se activa el canal donde se ha producido la
anomalia. Esta alarma no desaparecerd hasta que no se solucione la anomalia.

Para visualizar la lectura que nos interesa, pulsar el botdn central y desplazar al canal correspondiente. Al cabo de 10 segun-

dos, la lectura vuelve automaticamente al C1.

3.1 VELOCIDAD DE AVANCE - C1

Seleccionar el canal mediante el botén central. Por debajo
de los 2.6 km/h se dispara la alarma. Puede desactivarse esta
alarma entrando en el modo de programacién 2.

Calibracion del sensor de velocidad

La calibracion tedrica se consigue entrando un factor de ca-
libracién, en el modo programacién 2, segun el valor de la
siguiente tabla.

ANCHO DE TRABAJO (CM)
600 680 700 770

MODELO RUEDA

VESTA-2813 - 2 dosificadores

Seleccionar el canal de velocidad (C1)
1-Pulsar 'C)! para entrar en el modo 1. Manteniéndolo pul-

sado, apretar el botén central (C)' para cambiar el digito
a modificar.

2- Mantener el botén central pulsado durante varios segun-
dos para modificar el valor del digito parpadeante.

3- El monitor volverd a la posicién normal dejando de pulsar
los botones.

Autocalibracion del sensor de velocidad
1- Marcar 100 mts.
2- Seleccionar el canal 1 (velocidad).

NOTA: EXISTE UN MODO DE AUTOCALIBRA-
CION DEL NUMERO DE IMPULSOS, QUE ES MAS
PRECISO Y QUE REQUIERE REALIZAR UN ENSA-
YO EN EL MISMO CAMPO.

3- Pulsar /©~ y manteniéndolo pulsado, apretar ‘O.
En la pantalla aparecera Auto. Dejar de pulsar.

4- Recorrer ahora los 100 metros senalados. El monitor va
contando los impulsos del sensor.

5- Al terminar volver a pulsar )", El monitor ya ha memori-
zado el numero de pulsos.
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3.2 AREA TOTAL / ANCHO DE LA SEMBRA-
DORA -C2

Podemos marcar dos areas totales e independientes una de
la otra.

Visualizacion del area total
1- Seleccionar el canal 2.
+1
2- Pulsar ‘C)! para ver el area total 1y el total 2 «tot.1» y
«tot.2». Primero visualizaremos en la pantalla «tot.1» y se-
guidamente su valor en Ha.

Puesta a cero de las areas totales
1- Seleccionar el canal 2.

2- Pulsar ') para visualizar.
3- Pulsar durante mas de 5 segundos el botén 'C".

Programacion del ancho de trabajo
1- Seleccionar el canal 2 del area.

+1

2- Pulsar é mas de 5 segundos hasta que aparezca un va-
lor de anchura y manteniéndolo pulsado, apretar el boton
central para cambiar el digito parpadeante.

3- Pulsar durante mas de 3 segundos sobre el digito parpa-
deante para modificar su valor.

4- Dejar de pulsar los botones para volver a la posiciéon nor-
mal.
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3.3 VELOCIDAD DE GIRO DE LA TURBINA /
ALARMAS DE LA TURBINA - C4

Visualizacion de la velocidad de giro de la turbina

Seleccionar el canal 4 mediante el botén central ZQV

Alarmas de velocidad de la turbina
Se puede programar la velocidad minima de giro de la tur-
bina. Por debajo de los 2 Km/h se desactivan estas alarmas.

Velocidad minima de la turbina
1- Seleccionar el canal 4.

+1
2- Pulsar Q\ durante mas de 5 segundos y manteniéndolo
pulsado.

3- Pulsar /Ox para cambiar el digito y el valor como en los
casos anteriores. Por defecto 3800 rpm.
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.

Seleccidén del nimero de impulsos por vuelta de la turbina
(por defecto 2).

NOTA

EL NUMERO DE IMPULSOS POR VUELTA DE LA TURBINA ES
SIEMPRE DE 2. SOLO ENTRAR EN ESTE MODO DE PROGRA-
MACION EN CASO DE ERROR.

Programacion nimero de impulsos

1- Pulsar durante més de 15 segundos el botén " mien-

tras conectamos el monitor mediante el interruptor trase-
ro, para entrar en el modo 3 de programacion.

STOP
Ha®0

(' para cambiar de canal e ir al canal

2- Pulsar el boton
4 (turbina).

3- Pulsar @ para modificar el digito parpadeante y man-
tener pulsado para modificar su valor, (siempre debe de
ser 2).

4- Dejar de pulsar y volver a la posiciéon normal.



3.4 EJE DISTRIBUIDOR - C5

Seleccionar el canal 5 mediante el botén central /)"
Pulsando el boton ' pasamos del «STF.1» (eje distrivui-
dor 1) al «<STF.2» (eje distribuidor 2).

Cuando el eje deja de girar, al cabo de 40 segundos suena
la alarma con 5 pitidos seguidos. Si se mantiene sin girar, se
repite la alarma cada 30 segundos.

Si se quiere parar la alarma, parar el monitor y volverlo a po-

ner en marcha. Esta alarma queda desactivada por debajo
de 2 Km/h.

La alarma del eje puede desactivarse pulsando el botén

Haw»0

(' durante méas de 5 segundos en el canal seleccionado.
La pantalla nos muestra «Off». En esta situacion la alarma no
se activa aunque paremos y volvamos a conectar el monitor.

Programacion nimero de ejes
Ha=0

1- Pulsar durante mas de 15 segundos el botén ' mien-
tras conectamos el monitor mediante el interruptor trase-
ro, para entrar en el modo 3 de programacion.

2-Pulsar el botén ' para cambiar de canal e ir al canal 6
(eje distribuidor 2).

3- Pulsar % para modificar el digito parpadeante y man-
tener pulsado para modificar su valor, (cambiar «0.000»
por «1.000»).

4- Dejar de pulsar y volver a la posicion normal.

3.5 ALARMA NIVEL TOLVA - C6

Cuando el nivel de semilla 0 abono esta por debajo del sen-
sor, se activa la alarma son 5 pitidos seguidos y en la pantalla
aparece «ALA».

Activar y desactivar la alarma del nivel de la tolva
1- Seleccionar el canal 6 mediante el botén ().
+1
2- Pulsar ‘(C)'durante mas de 5 segundos y manteniéndolo
pulsado.
3- Pulsar el botén central para seleccionar «0» (desconecta-

da) o «1» (conectada).
4- Dejar de pulsar para volver a la posicion normal.
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3.6 CIERRE MEDIA MAQUINA Y

CORTE TOTAL DE SIEMBRA (OPCIONAL)

Para cerrar la salida de semilla o abono accionar el botén 1
0 2, en la caja de control se iluminara el dosificador cortado.
Para volver a la posicién normal de trabajo, volver a accionar

elbotén 10 2.

Posicion de trabajo

Corte dosificador 1

CORTE TOTAL SEMILLA o MEDIA MAQUINA

Corte dosificador 2

CORTE TOTAL ABONO o MEDIA MAQUINA

Corte total
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3.7 MARCAJE DE CAMINOS - C3
(TRAMLINES)

La pantalla muestra el simbolo después de 10 segun-
dos (a menos que esté seleccionado el Area Total).

Hay 5 sistemas de marcar los caminos: Modo simétrico, asi-
métrico izquierda, asimétrico derecha, 10 pasadas y 18 pa-
sadas. El monitor se puede programar de 1 a 15 pasadas en

modo simétrico y asimétrico.

En la pantalla podemos ver la pasada actual en la parte iz-
quierday en la derecha veremos la secuencia de pasadas. En
las secuencias asimétricas aparece un punto en la pantalla.

Avance manual de la pasada actual

+1
Pulsar Q~ para avanzar una pasada.

Paro del contador de pasadas

Pulsar " para detener el contador de pasadas.
La pantalla mostrara ‘STOP’.

Pulsar ﬂo\\ de nuevo para volver a la secuencia normal de

trabajo.




Secuencia simétrica de pasadas Secuencia asimétrica izquierda

Se cerrardn 242 salidas de la sembradora cada vez que actie  Se cerraran dos salidas en el lado izquierdo de la sembradora
el marcaje de caminos. cada vez que actue el marcaje de caminos.

El monitor emitird un pitido intermitente y la pantalla par- El monitor emitird un pitido y la pantalla parpadearad mien-
padeard mientras estemos en la pasada marcaje de camino.  tras estemos en la pasada de marcaje de camino.

—
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Secuencia asimétrica derecha

Se cerraradn dos salidas en el lado derecho de la sembradora
cada vez que actue el marcaje de caminos.

El monitor emitird un pitido y la pantalla parpadeard mien-
tras estemos en la pasada de marcaje de camino.

PP o]
1 pasada para pulverizadores de 24 metros

g
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Secuencia de pasadas de 10

Para usar en una sembradora de 4 metros y un pulverizador
de 10m, o con la sembradora de 8 m y el pulverizador de
20m (Se cerraradn 242 salidas en el lado izquierdo en las pasa-
das 4y 7,y 2+2 salidas en el lado derecho en las pasadas 2 y
9) Empezando en la pasada 1 es necesario girar a la derecha
al final del primer camino.

NOTA PARA GIRARA LA IZQUIERDA AL FINAL DEL
PRIMER CAMINO, AVANZAR EL MARCADOR HAS-
TAELNUMERO 6 ANTES DE EMPEZAR A SEMBRAR.

g 41 il "
' ' y '
0/P2 0P
(RH) (LH) (LIH} (R/H)

g

<—20 metros—»| §
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Secuencia de pasadas de 18
Para usar en sembradoras de 4 m y pulverizadores de 18 m.
(2+2 salidas cerradas en el lado izquierdo en las pasadas 3 y
16,y 2+2 salidas cerradas en el lado derecho en las pasadas 7
y 12). Empezando en la pasada 1 es necesario girar a la dere-
cha al final del primer camino.

A

El monitor pitard cada vez que estemos en la pasada del
marcaje de camino.

NOTA: PARA GIRAR A LA IZQUIERDA AL FINAL
DEL PRIMER CAMINO, AVANZAR EL MARCA-
DOR HASTA EL NUMERO 10 ANTES DE EMPE-
ZAR A SEMBRAR.
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Seleccionar el tipo de secuencia

1- Seleccionar el canal.

2- Pulsar g para entrar en modo 1.
Después de 5 seg. los dos primeros digitos parpadearan
indicando el tipo de secuencia:

‘SY’ = Simétrico

‘AL’ = Asimétrico izquierda

‘AR’ = Asimétrico derecha

‘AS’ = Asimétrico especial con secuencias 10y 18.

+1 f : E
3- Manteneralavez '(O)!y ' para modificar la secuencia.

Seleccionar la secuencia de pasadas

1- Pulsar /O\ y soltar para escoger entre el tipo de secuen-
cia y la secuencia entre pasadas. El tercer y cuarto digitos
indican la secuencia de pasadas.

2-Pulsar /C)' y mantener para escoger la secuencia entre
1y15:
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