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1.1

1.2

1.3

Para sua seguranga

Avisos de seguranga basicos

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Para sua segurancga

A\

ZAN

Avisos de seguranga basicos

Operagao

Durante o trabalho, siga sempre 0s seguintes avisos:

= Leia 0 manual de instrugdo do aparelho agricola, que esta sendo utilizado em conjunto com este
produto.

= Antes que vocé deixe a cabine do veiculo, assegure-se de ter desativado todos os mecanismos
autométicos ou que o modo manual esteja ativado.

= Mantenha criancas afastadas do dispositivo rebocado e do controlador.

Manutengéo

Mantenha o sistema em condigdo funcional. Para isso, siga 0s seguintes avisos:

= Nao realize qualquer alteragdo nao autorizada no produto. Alteragdes nao autorizadas e uso
néo apropriado do produto representam um risco néo apenas para a funcionabilidade do
mesmo, como também para a vida e a seguranca do operador. E considerada como néo
autorizada, qualquer alteragao que ndo se encontre descrita na documentagao do produto.

= Nao remova nenhuma etiqueta ou mecanismo de seguranga do produto.

= Antes de carregar a bateria do trator, interrompa sempre a ligag&o entre o trator e o controlador.

= O produto ndo contém pegas que requeiram reparo. N&o abra a caixa. Ao abrir é possivel que a
estanqueidade da caixa seja alterada.

Uso de acordo com as determinagoes

O produto esta designado exclusivamente para a aplicagao na agricultura. Qualquer instalagao ou
uso do produto além destas ndo esta no ambito da responsabilidade do fabricante.

O fabricante nao presta garantia por todos os danos em pessoas ou objetos resultantes da nao
observagdo. Todos os riscos do uso improprio séo da responsabilidade exclusiva dos usuérios.

0O uso apropriado inclui a observagéo das condigdes de funcionamento e a manutengéo
determinadas pelo fabricante.

Devem ser observados os respectivos regulamentos de prevencéo de acidentes, tal como as
restantes regras técnicas de seguranga, industriais, médicas e do codigo de transito geralmente
reconhecidas. A garantia do fabricante ndo cobre alteragdes ndo autorizadas no aparelho.

Estrutura e significado dos avisos

Todas as instrugdes de seguranga que vocé encontra neste manual de instrugdes obedecem ao
seguinte modelo:

V5.20191001 30285015-02-PT
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Para sua seguranca

Adesivo de seguranga sobre o produto

/ -\\\\

/\ AVISO

Esta palavra identifica os perigos com risco intermediario que, se nao forem evitados, podem ter
como consequéncia a morte ou lesdes fisicas graves.

/\ CUIDADO

Esta sinalizac&o indica perigos que possam causar lesdes corporais leves ou médios, se ndo forem
evitados.

Exemplo

1.4

1.5

30285015-02-PT

Esta sinalizag&o indica perigos que possam causar danos materiais, se ndo forem evitados.

Existem agdes realizadas em varios passos. Se, em um desses passos, existir o risco, o aviso de
seguranga aparecerd diretamente na instrugéo da acéo.

Os avisos de seguranga encontram-se sempre imediatamente antes do passo de agao arriscado €
s&o destacados em negrito e com sinalizagéo.

1. NOTA! Isto é um aviso. Ele adverte do risco que existe no proximo passo de agéo.

2. Passo de agao arriscado.

Adesivo de seguranga sobre o produto

Adesivo sobre o controlador

N&o lavar com uma lavadora de alta pressao.

\

Descarte

Por favor, ap6s o seu uso descarte este produto como sucata eletronica, de acordo
com as legislacdes validas em seu pais.

V5.20191001 7
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Para sua seguranga MULLER’

Declaragéo de conformidade UE ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY

Declaragao de conformidade UE

Através desta declaramos que o dispositivo identificado a seguir, em sua concepgao e projeto bem
como na versao por nos colocada em circulagdo, corresponde aos requisitos basicos de seguranga e
salde da diretiva CE 2014/30/EU. Esta declarag&o perde a sua validade em caso de alteragdes do
dispositivo que néo tenham sido acordadas conosco.

Controlador MIDI 3.0

Normas harmonizadas aplicadas: EN ISO 14982:2009
(Diretiva sobre compatibilidade eletromagnética
2014/30/EU)

Conformidade com outras diretivas UE: Diretiva 2011/65/EU (RoHS 2)

V5.20191001 30285015-02-PT
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Fungdes do controlador

2 Sobre o controlador

2.1 Fungdes do controlador

O controlador PLANTER-Controller € um controlador ISOBUS que controla o trabalho de maquinas
semeadoras de grdos individuais.

O controlador ISOBUS ¢ a central de controle da maquina semeadora de graos individuais. Ao
controlador estéo ligados varios sensores que monitoram as principais pegas da maquina. O
controlador controla a maquina com base nestes sinais e nas especificagdes do operador. Um
terminal ISOBUS serve para a operagao. Todos os dados especificos da maquina séo salvos no
controlador, sendo mantidos também em caso de troca do terminal.

= Registro da velocidade a partir de diferentes fontes

= Monitoramento da rota¢&o do soprador

= Monitoramento e desligamento de cada linha individual

= Agrupamento de linhas em se¢des

2.2 Visao geral do sistema
L RER
- :
B
e
E

__i._
g
e}

Sl é lIT cl.l
®—.€E‘ =
Sistema pequeno com um controlador

@ Controlador ECU-MIDI @ Distribuidor de sinal
@ Cabo ISOBUS

@ Terminal CAN

30285015-02-PT V5.20191001 9
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Sobre o controlador

Placa de identificacéo

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

@—-ﬁ-ﬁEl

Sistema grande com dois controladores

@ Controlador ECU-MIDI mestre @ Término CAN
@ Cabo ISOBUS @ Distribuidor de sinal mestre
@ Cabo de ligagao entre os controladores @ Distribuidor de sinal escravo

@ Controlador ECU-MIDI escravo

Uma vis&o geral dos sensores e atuadores que podem ser conectados ao distribuidor de sinal &
encontrada no plano de ocupagéo.

Placa de identificagao

Possiveis abreviaturas na placa de identificagdo

Abreviatura Significado

K.-Nr.: Numero do cliente

Quando o produto tiver sido produzido para um fabricante de
maquinas ragricolas, aparecera aqui o nimero de artigo do fabricante
de méaquinas agricolas.

HW: Verséo de hardware
ME-NR: Numero de artigo na Miller-Elektronik
DC: Tensao de servigo

O produto somente podera ser conectado a tensdes dentro desta

faixa.
SW: Verséo do software na entrega
SN: NUmero de série

V5.20191001 30285015-02-PT
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A quem é dirigido este manual de usuario?

3 Sobre este manual do usuario

3.1 A quem é dirigido este manual de usuario?

Este manual do usuario destina-se aos usuarios de semeadoras de gréos individuais equipadas com
um controlador da empresa Miiller-Elektronik.

3.2 Escopo deste manual

Dentro deste manual est&o descritas todas as fungées que vocé pode operar com o controlador. Isso
significa que, de acordo com a maquina nem todos os capitulos sdo relevantes para a operagao.

3.3 Indicagdes de dire¢ao neste manual

Todas as indicagdes de dire¢do neste manual, tais como "esquerda”, "direita", "frente”, "atras",
referem-se a diregao de deslocamento do veiculo.

3.4 Estrutura das instrugées de utilizagao
As Instrucdes a seguir explicardo passo a passo como realizar tarefas especificas com o produto.

Neste manual os seguintes simbolos serdo utilizados para designar as seguintes instrugdes:

Representagao Significado

1 Acdes que devem ser executadas
2 sequencialmente

= Resultado da agé&o.

Acontece quando determinada agao é
executada

= Resultado de uma instrugdo seguida
corretamente.

Acontece quando todos os passos foram
corretamente seguidos.

[ Pré-requisito.

Caso um pré-requisito seja mencionado, deve
ser satisfeito, antes que seja dada sequéncia a
acao.

3.5 Estrutura de referéncia

Quando uma referéncia for fornecida neste manual do usuério, sera visto sempre o0 seguinte:
Exemplo de uma referéncia: [ 11]

Uma referéncia pode ser reconhecida por um colchete e uma seta. O niimero depois da seta faz
referéncia a pagina inicial do capitulo, que podera ser lido posteriormente.

30285015-02-PT V5.20191001 11
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Montagem do controlador

4 Montagem e instalagao
41 Montagem do controlador
411 Escolha do local de montagem

Observe 0 seguinte ao escolher o local de montagem:
= O controlador deve ser montado sobre a maquina semeadora de graos individuais, ndo sobre o
trator.
= O controlador deve ser montado a prova de &gua e poeira.
= Para evitar danos por penetragéo de agua, as conexdes do controlador devem apontar para o

lado.
41.2 Unido do conector AMP
Procedimento Assim vocé une dois conectores AMP entre si:

1. Puxe a trava vermelha do soquete AMP para fora até o final.

v

= Sera ouvido um ruido alto de clique.
= As aberturas para a introdugéo dos pinos de travamento do conector estéo visiveis.

2. Insira o conector no soquete. Os pinos de travamento devem permitir insergéo sem dificuldade
nas aberturas.

Bt

= O conector esta solto dentro do soquete.

3. Pressione a trava vermelha para dentro.

\ I h
= Sera ouvido um ruido alto de clique.
= Uma parte da trava passa pelo outro lado do soquete.

=> Vocé uniu e travou entre si o conector e o0 soquete.
41.3 Desconexao do conector AMP

Procedimento Assim vocé separa dois conectores AMP um do outro:

12 V5.20191001 30285015-02-PT
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1. Empurre ambas as extremidades da trava vermelha na diregdo do conector.

= Sera ouvido um ruido alto de clique.

= A trava esta solta
2. Puxe a trava vermelha do soquete AMP para fora até o final.

3. Remova o conector do soquete.

4.2 Conexao do controlador ao ISOBUS

Para conectar o controlador & alimentagéo de tens&o e ao terminal ISOBUS, vocé devera conectar o
cabo ISOBUS a uma conexao ISOBUS do trator.

Procedimento Conecte o controlador ao ISOBUS assim:
1. Pegue o cabo ISOBUS do controlador.

2. Desrosqueie a capa de protegao contra poeira.

7|Ii(~' % ':?
gy%w 7 ‘\
’77 | &z
-

“V | ‘a
g

4

- -

3. Introduza o conector ISOBUS na conexdo ISOBUS do trator.

4. Trave o conector. Para isso, em equipamentos basicos da Miiller-Elektronik gire o conector no
sentido horario. Em outros equipamentos basico ISOBUS vocé devera proceder de forma
diferente, conforme o modelo.

= O conector esta firmemente assentado.

5. Monte as capas de prote¢édo contra poeira do conector e da conexdo fémea.

=

6. Apds o trabalho interrompa a ligagéo e rosqueie novamente a capa de protecao contra poeira.

30285015-02-PT V5.20191001 13
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4.31

Procedimento

14
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Montagem do distribuidor de sinais

Observe o seguinte ao escolher o local de montagem:
= Os cabos néo podem ser danificados por movimentos da maquina.
= Os aparafusamentos dos cabos n&o devem estar viradas para cima.

Conexao de sensores e atuadores ao distribuidor de sinais

Vocé deve conectar cada sensor e cada atuador que estiverem citados no plano de ocupagao a
conexao do distribuidor de sinais citada no plano de ocupagao.

Existem duas possibilidades para isso:
= O sensor ou atuador terminam com um cabo curto e um conector AMP.
Neste caso, vocé recebe um cabo de extenséo adequado para cada sensor. Vocé deve inserir o
cabo de extensao no distribuidor de sinais e conecta-lo ao terminal adequado.
= O sensor ou atuador terminam com um cabo longo sem conector. Vocé deve inseri-lo no
distribuidor de sinais e conecta-lo ao terminal adequado.

O terminal no qual vocé conecta um fio depende da respectiva maquina e do tipo de sensor ou
atuador.

Observe que os fios para o sensor ultrassénico Trigger devem ser conectados sempre aos pinos 2 e
3.

Risco de curto-circuito
Em caso de troca de polaridade dos fios do cabo, os sensores da maquina podem ser danificados
por um curto-circuito.

o Observe a polaridade dos fios dos cabos e dos terminais!

M O distribuidor de sinais ndo esta sob tens&o elétrica.
M Os componentes a conectar ndo estdo sob tensao elétrica.
1. Remova o encapamento do cabo, de modo que todos os fios sejam expostos.

2. Introduza o cabo até o final do encapamento do cabo. Dentro do distribuidor de sinais devem
haver somente os fios do cabo. O encapamento do cabo deve terminar na carcaga do
distribuidor de sinais. Somente assim vocé podera assegurar que ha espago suficiente no
distribuidor de sinais, para levar todos os fios do cabo aos terminais.

3. Remova o encapamento dos fios do cabo aprox. 1 cm antes do final do fio do cabo.
4. CUIDADOQ! Observe a polaridade correta dos fios dos cabos e dos terminais.

5. Conecte os fios do cabo aos terminais.
Para isso, use as informagées da tampa do distribuidor de sinais, da placa e do plano de
ocupagéao.

V5.20191001 30285015-02-PT
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4.3.2

Procedimento

433

Procedimento

4.4

30285015-02-PT

Montagem e instalagao

Montagem dos sensores na maquina

6. Em caso de terminais parafusados, use isoladores de terminais. Em caso de blocos de terminais
a mola ndo podem ser usados isoladores de terminais.

7. Aperte os parafusos do distribuidor de sinais.
Apbs o aperto, os parafusos de fixagdo devem estar vedados.

8. Feche aberturas ndo usadas da carcaga do distribuidor de sinais usando tampdes cegos.

Introdugao do fio do cabo no terminal

Cada terminal é composto por duas aberturas:
= A abertura superior do terminal abre a abertura inferior.
= A abertura inferior do terminal serve para a introducao e fixagdo de um fio de cabo.

M Mantenha ao alcance a chave de fenda fornecida, a qual cabe na abertura superior do terminal.
Vocé somente precisa desta chave de fenda quando ndo houver isoladores de terminais nos
fios.

M Vocé recortou 0 cabo no comprimento correto e desencapou os fios do cabo de acordo com o
manual ou tem um cabo pronto da Miller-Elektronik.

M O motor do trator esta desligado.
M O distribuidor de sinais ndo esta sob tensao elétrica.
M Os componentes a conectar ndo estdo sob tenséo elétrica.

1. Encontre as conexdes corretas para o fio de cabo a conectar.
Para isso, use as informagées da tampa do distribuidor de sinais, da placa e do plano de
ocupagéao.

2. Insira o fio do cabo na abertura da parte inferior do terminal. Caso n&do use isoladores de
terminais, vocé precisara usar primeiro a chave de fenda.

= O fio do cabo é retido pelo terminal.

= Vocé fixou o fio do cabo.

Conexao do distribuidor de sinais ao controlador

1. Conecte o conector AMP do distribuidor de sinais ao controlador adequado.

Montagem dos sensores na maquina

Na maquina podem ser montados os seguintes sensores:

Finalidade Tipo de sensor - de acordo com o funcionamento
Sensor de rotagéo Sensor de efeito Hall
Sensor de nivel Sensor capacitivo
Sensor de posi¢éo de trabalho Sensor de contato magnético
Sensor de velocidade Sensor de radar
Contador de graos Encoder optico
V/5.20191001 15
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Montagem dos sensores na maquina

441 Montagem dos sensores de rotagao

Sao0 adequados como sensores de rotagao os sensores de efeito Hall.

Principio de funcionamento

Através do elemento Hall é criada uma unido entre o fio de cabo verde e o fio de cabo branco. Para
isso, 0 ima deve ser seguro com o lado vermelho a frente da capa azul do sensor.

Esquema de viséo geral

@ Cantoneira de fixagdo
@ Distancia 5-10mm @ Sensor (capa azul)

@ Anel com iméas

16 V5.20191001 30285015-02-PT
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Montagem dos sensores na maquina

Ocupacao do conector

Conector AMP de 3 polos

Pino Cor do cabo Denominagao
1 branco OVE

2 marrom 12VE

3 verde Sinal

Numeros de pecas de reposigao

Nimero de artigo | Denominagéo

30303623 Sensor de efeito Hall com conector AMP de 3 polos, distancia de comutagao:
5-10mm
442 Montagem dos sensores de nivel

Sé&o adequados como sensores de nivel os sensores capacitivos.

2

Principio de funcionamento

Um sinal é enviado quando o lado superior plano do sensor estiver coberto, por ex., com sementes.

Esquema de viséo geral

Lado superior plano do sensor @ LED; indica se o sensor comuta

@
@ Sensor capacitivo @ Clipe para unido
®

Parafuso de ajuste para alteragéo da distancia
de comutagéo

30285015-02-PT V5.20191001 17
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Montagem dos sensores na maquina

Ocupacao do conector

Conector AMP de 3 polos

Pino Cor do cabo Denominagao
1 azul OVE

2 marrom 12VE

3 preto Sinal

Numeros de pecas de reposigao

Nimero de artigo | Denominagéo

30303650 Sensor capacitivo com conector AMP de 3 polos

443 Montagem dos sensores de posigao de trabalho

Sé&o adequados como sensores de posicao de trabalho os sensores de contato magnéticos.

Principio de funcionamento

Um sinal é enviado quando o lado vermelho de um imé é colocado a frente da capa vermelha do
sensor. Entdo é criada uma ligagéo entre o fio de sinal e o fio de massa do sensor.
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Montagem dos sensores na maquina

Esquema de viséo geral

——

C V: @

@ Min. 25mm

@ Distancia 15-25mm
@ Polo sul do imé (lado vermelho)

Cantoneira de fixagdo
Sensor (capa vermelha)

ima (fixagao antimagnética, por ex.: V2A;
cobre; latéo)

@@®

Ocupacao do conector

Conector AMP de 3 polos

Pino Cor do cabo Denominagao
1 branco OVE

2 marrom

3 verde Sinal

Numeros de pecas de reposigdo

Numero de artigo | Denominagao

30303615 Sensor de contato magnético com conector AMP

444 Montagem dos sensores de velocidade
Sé&o adequados como sensores de velocidade os sensores de radar.

Como vocé deve montar um sensor de radar pode ser visto neste manual de usuario.

30285015-02-PT V5.20191001



Montagem e instalagdo MULLER’
ELEKTRONIK

Montagem dos sensores na maquina
A TRIMBLE COMPANY

Numeros de pecas de reposigdo

Numero de artigo | Denominagéo

30258321 Sensor de roda Vansco tipo 740 com cabo de 1 m e com conector AMP de 3
polos
445 Montagem do contador de graos

Encoders dpticos sdo adequados como contadores de graos.

Principio de funcionamento
E enviado um sinal, quando um gréo passa pela fotocélula.

O sensor é composto por uma parte emissora e uma parte receptora. O sensor (fotodiodo) gera um
feixe de luz ndo visivel. Os receptores (fototransistores) recebem este feixe de luz. A interrupgao do
feixe de luz (por ex., por um grao) gera um curto impulso de massa.

Esquema de visédo geral

@ Roda dosadora @ Encoder dptico

@ Amplificador de sinal @ Gréao
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4.5

4.51
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Montagem e instalagao

Montagem dos atuadores na maquina

Ocupacao do conector

Conector AMP de 3 polos

Pino Cor do cabo Denominagao
1 branco OVE

2 marrom 12VE

3 verde Sinal

Montagem dos atuadores na maquina

Na maquina podem ser montados os seguintes atuadores:

Finalidade Atuador — de acordo com o funcionamento

Alimentacdo do dosador com energia elétrica Acionamento do dosador

Controle das valvulas de calibragéo, rastros ou | Acionamento linear
meias larguras

Controle dos rastros Valvula magn.

Montagem dos acionamentos dos dosadores

Os acionamentos dos dosadores sdo adequados para a alimentagao de energia dos dosadores.
N

Principio de funcionamento

O acionamento do dosador gira mais lento ou mais rapido, de acordo com o sinal PWM. Entéo a
relagdo entre pulso e pausa fica maior ou menor.

Esquema de viséo geral

U =
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Montagem dos atuadores na maquina

@ Conexé&o de 7 polos

Ocupacao

Pino Cor do cabo Denominagao

1 vermelho Motor +

2 vermelho Motor +

3 branco Alimentagéo de tensé&o - Encoder
4 marrom Alimentacéo de tens&o + Encoder
5 azul Motor -

6 azul Motor -

7 verde Sig. Encoder A

Numeros de pecas de reposigao

Nimero de artigo | Denominagéo

30285050 Acionamento de dosador elétrico
30285055 Cabo de 1 m para acionamento de dosador elétrico
4,52 Montagem dos acionamentos lineares

Principio de funcionamento

De acordo com a altura da valvula é aumentada ou diminuida a abertura pela qual o material flui.
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Montagem e instalagao

Montagem dos atuadores na maquina

Esquema de viséo geral

Ocupacao

O sentido de giro do acionamento linear ¢ influenciado de acordo com a conexdo do atuador (polo
positivo ou negativo). O acionamento linear gira em um ou no outro sentido.

Montagem das valvulas magnéticas

Acionamentos lineares sdo adequados para o comando dos rastros.

Principio de funcionamento

Nas valvulas magnéticas existem apenas os estados aberto e fechado. A valvula magnética esta
completamente aberta ou completamente fechada. Valvulas magnéticas s&o usadas, por ex., em
pulverizadores e maquinas semeadoras. Em pulverizadores elas s&o usadas como valvulas de
se¢ao, que ligam ou desligam as se¢des de uma maquina. Nas maquinas semeadoras as valvulas
magnéticas permitem ligar e desligar rastros.

Ocupacao

O diodo supressor determina a polaridade dos fios do cabo. Observe esta polaridade ao conectar os
fios do cabo.
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5 Principios fundamentais do comando
5.1 Ligar o controlador
Procedimento 1. Conecte o cabo ISOBUS do controlador & conexao ISOBUS do trator.
2. Ligue o terminal ISOBUS.
= O controlador ¢ ligado juntamente com o terminal.
= Durante a primeira colocagio em operag&o, inicialmente o controlador precisa transmitir
muitas informagdes ao terminal. Isso demora alguns minutos.
= Quando todos os dados da aplicagdo do controlador estiverem carregados, surgira o
0000 0000
simbolo desta no terminal: [ °**® ****°
3. Abra a aplicagéo do controlador. Entao siga as instrugdes do terminal ISOBUS.
= Surgira a tela de trabalho do controlador.
Observe que apos iniciar, o controlador verifica se vocé definiu o terminal usado como padrao. Caso
contrario, o controlador aguarda durante o tempo de espera ajustado nos pardmetros “Tempo de
espera p/ VT pref.“ e “Tempo espera p/ TC*, tempo ajustado antes de estabelecer uma conexao com
outro terminal.
5.2 Estrutura da tela de trabalho

A tela de trabalho é uma parte da tela, na qual vocé podera reconhecer pelos simbolos mostrados,
em qual condigdo a maquina se encontra. De acordo com o equipamento da maquina, nem sempre
s&o0 mostrados todos os simbolos.

,ﬁ Grdos/ha - 15
| m
PSC

-7

VI9PPPIYIVIY
HENRERRNERE
ITTTRRNNNTNR
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S 5 o R0 Sl |
£10.0kn’h Wu!@

Tela de trabalho em uma semeadora de gréos individuais

@ Informagdes sobre os dosadores @ Fungdes adicionais ativadas

@ Informagdes sobre as linhas @ Informagdes de status sobre a semeadora de
graos individuais

Informagdes sobre os dosadores

Nesta area vocé vé:

. 155Grsos/hal-Ataxade aplicago para cada dosador conectado. O

ndmero indica qual o dosador em questao. Aqui sempre é mostrado o valor atual.
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Estrutura da tela de trabalho

Informagoes sobre as linhas

Nesta &rea vocé vé:
= O status atual da aplicagéo por linha.

[

- [- A taxa é mantida.

- [ - A taxa é ultrapassada dentro do desvio permitido.

- - A taxa néo é atingida dentro do desvio permitido.

- A taxa é ultrapassada fora do desvio permitido.

- A taxa ndo é atingida fora do desvio permitido.

o= [@o=a) (Do)

- - Nao foi detectado um fluxo de sementes ou fluxo de sementes em uma linha
desligada.

- Se é criado um rastro.

. - A numeragao das linhas.

Informagoes sobre fungées adicionais
Nesta area vocé vé quando determinadas fungdes estéo ativadas.

i

. - O modo de poca esté ativado.

. IV‘—MI - A aplicagéo ISOBUS-TC esté ativada.

. é Z|. SECTION-Control esta ativado e no modo automatico.

- BEB88EY - A maquina esta em posicéo de trabalho.

Informagoes de status

Nesta area vocé vé:

e

. - A velocidade atual da maquina.

30285015-02-PT V5.20191001
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Estrutura da tela de trabalho

—

- A rotag&o atual do soprador. O niimero indica qual o soprador em questéo.

- Se é criado um rastro.

. - Se 0 desligamento automatico de rastro esta desativado.

.
- 1768]_Quala passagem que vocé estd rodando agora.
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Adaptar a indicagéo na tela de trabalho

6 Operagao da maquina no campo

6.1 Adaptar a indicagao na tela de trabalho

A area da tela de trabalho na qual aparecem as informagdes de status esta subdividida em no
maximo quatro areas:

= “Exibir acima e a esq.”

= “Exibir abaixo e a esq.”

= “Exibir acima e a dir.”

= “Exibir abaixo e a dir.”

De acordo com a configuragéo vocé pode atribuir diversas indicagdes a respectiva area. A tabela a
seguir mostra as possiveis indicagdes. Um nimero em um simbolo significa que a indicagao pode
ser selecionada varias vezes, por exemplo, quando a maquina possuir varios tanques.

Simbolo Unidade Significado

) km/h Velocidade de deslocamento atual

Ritmo de rastro

Procedimento 1. Pressione sobre a area da tela de trabalho que vocé deseja alterar para indicagéo.
= Aparecera a tela “Selegdo campo indic.”.

2. Selecione o status que deve ser indicado na area selecionada.

L)

3. - Confirme.

6.2 Especificar a taxa

Na tela "Ajustes" vocé pode configurar ou visualizar os pardmetros a seguir para cada dosador:
* “Produto’
Define o produto atualmente selecionado.
= "Taxa de aplicagao"
Define quanto de sementes deve ser aplicado por hectare.
= "Status”
Indica se o produto atribuido esta atualmente ativado.
= "Fator de calibragao"
Define na semeadora de graos individuais, quantos gréos serdo aplicados por rotagdo da roda
dosadora.
= "Velocidade min."
Define a velocidade minima de trabalho necessaria para a aplicagao.
= "Velocidade max."
Define a velocidade méxima de trabalho possivel para a aplicago.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:

ke

= Aparecera a tela "Ajustes".

2. Configure os parametros.
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Uso do desligamento automatico de rastro
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Uso do desligamento automatico de rastro

O controlador pode Ihe ajudar a criar rastros para os pneus de outros veiculos, por exemplo, um
pulverizador.

Um rastro é criado ao unir as mangueiras de semeadura em relhas de semeadura. Isso gera atras
da méaquina uma area na qual ndo houve semeadura.

Se o desligamento automatico de rastro esta ativado, as passagens sdo contadas, para criar 0s
rastros nas passagens especificadas.

As passagens sédo contadas assim que tenha sido atingido o tempo ajustado no parametro “Atraso
comutagdo adiante*.

Quando o sistema de rastros automatico TRAMLINE-Management esta ativado vocé n&o precisa
realizar outros ajustes, de modo que n&o s&o mostrados os simbolos de fungéo para o uso
desligamento automatico de rastro.

g/'gc o7 (5

Partes da tela de trabalho da semeadora de gréaos individuais, para as quais a criagdo de rastros é relevante.
@ E criado um rastro. @ NUmero da passagem atual

@ No lado esquerdo da maquina é criado um @ Comprimento do ritmo de rastro
rastro. Quantidade de passagens até que o ritmo de
rastro seja repetido.
@ Deste lado maquina o desligamento
automatico de rastro ndo esta ativo. Entdo,
nesta passagem n&o sera criado um rastro.
Né&o aparecera um simbolo.

Elementos de operagao

Simbolo de fungdo | Significado

5 %i Aumenta o numero da passagem.

Por exemplo, para que vocé possa continuar o trabalho com a mesma
passagem apos deixar o campo.

Este simbolo de fungdo somente € mostrado quando a dosagem esta
parada ou as condicdes de trabalho atendidas.

9 % Reduz o numero da passagem.

Por exemplo, se vocé tiver erguido a maquina dentro de uma passagem e 0
controlador tiver ativado automaticamente a proxima passagem.
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Procedimento

6.3.1

Procedimento

30285015-02-PT

Operagao da maquina no campo

Uso do desligamento automatico de rastro

Simbolo de fungao

Significado

Este simbolo de fungéo somente é mostrado quando a dosagem esta
parada ou as condicdes de trabalho atendidas.

Desativa a comutagao do desligamento automatico de rastro.

Se vocé desativar a comutagéo do desligamento automatico de rastro, néo
serdo mais contadas as passagens. Por exemplo, vocé pode cultivar a
cabeceira. Entdo o ritmo de rastro nédo teréd mais importancia.

Se a comutagéo do desligamento automatico de rastro esta desativada,

aparece na tela de trabalho o simbolo:

Se este simbolo aparece, os tragadores ndo seréo mais controlados no
modo automatico.

Este simbolo de fung&o € ocultado quando a maquina ndo possui sistema
de rastros.

M
\
¥
\
4

Abre a tela para a selecdo do ritmo de rastro em uma maquina semeadora.

Abre a tela para a configuragdo do desligamento automatico de rastro em
uma semeadora de gréos individuais.

N
NN
A M

;
£

. Na tela de trabalho pressione:

=> Vocé pode alterar o nimero da passagem.

= Vocé pode configurar o desligamento automatico de rastro.

Configuragao do desligamento automatico de rastro

Proceda assim para configurar o desligamento automatico de rastro de uma semeadora de graos
individuais:

1. Na tela de trabalho pressione:

M M
NN
M
NA

9 )
M &

>

-
v
NA
NA
NS

= Aparecera a tela "Ajustes / Rastros”.

2. Configure os parametros.

= Vocé configurou o desligamento automatico de rastro da semeadora de gréos individuais.
“Largura do pulverizador”

Define a largura de trabalho do pulverizador, para o qual vocé deseja criar os rastros.

“Largura pista do trator”

Define a bitola do trator.

“Linhas por rastro”

Define quantas linhas vocé deseja desligar para criar um rastro.

“Inicio de trabalho”

Define onde vocé deseja iniciar a tarefa.

“Borda esquerda do campo”
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“Borda direita do campo”

Operagao do controle de segao

Com o controle de segéo vocé pode controlar as se¢des da sua maquina.
O tamanho das seg¢des que vocé pode controlar depende do tipo e do equipamento da maquina.

Na tela de trabalho vocé reconhece quais se¢des estdo abertas e quais estéo fechadas.

9 9999999

IR
5

Por ex.: Linhas controladas em uma semeadora de gréos individuais

@ Linha desligada @ Posicéo atual do cursor

@ Linha ligada @ Linha marcada

Na semeadora de gréos individuais sdo possiveis 0s seguintes status de linha:

- A linha est ativada durante a aplicagao.
- A linha esta desativada pelo SECTION-Control ou pelo usuario durante a aplicag&o.

- Alinha é ativada assim que a aplicag&o é iniciada.

ﬂ'ﬂ\"@\"ﬂ\"@

A Imha permanece desativada assim que a aplicagéo € iniciada.

. I A linha esta marcada para ligar ou desligar permanentemente.

Simbolo de fungéao Significado

Desliga da esquerda para a direita

Liga da direita para a esquerda

Desliga da direita para a esquerda

Liga da esquerda para a direita
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Operagao da maquina no campo

Visualizag&o dos resultados

Simbolo de fungao

Significado

Move o cursor da esquerda para a direita na tela de trabalho.

Move o cursor da direita para a esquerda na tela de trabalho.

Marca a segéo/linha selecionada pelo cursor para desligamento.

Liga uma secao/linha marcada.

Liga ou desliga todas as se¢des/linhas marcadas

Liga tudo.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:

2. Execute os controles desejados.

6.5 Visualizagao dos resultados

6.5.1 Resultados

Na tela "Resultados" vocé vé o quanto de cada produto vocé aplicou e em qual area.

Vocé pode apagar os contadores desta tela antes do inicio de trabalho.

Além disso, na tela "DADOS DO PRODUTO" [— 37] vocé também pode observar resultados para

cada produto.

Simbolo de fungao

Significado

Apaga os contadores.

Aciona a tela "Resultados globais".

Aciona a tela "Resultados da linha".

Aciona a tela "Lista de tarefas".

Existem os seguintes contadores:
« "Area" - Area na qual a maquina se encontrou em posicéo de trabalho.
= "Quantidade" - Quantidade aplicada.

30285015-02-PT
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Procedimento

6.5.2

Procedimento

6.5.3
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« “Area tratada” - Area total por hora.

1. Na tela de trabalho pressione:

= Surgira a tela "Resultados".

Resultados globais

Na tela "Resultados globais" vocé vé os contadores que documentam o trabalho desde a primeira
colocagao em funcionamento.

Existem os seguintes contadores:
= "Horas em funcionamento" - tempo durante o qual o controlador esta ligado.
= "Tempo total" - tempo durante o qual o controlador aplicou.
= "Percurso total" - distancia cultivada.
« "Area total" - 4rea cultivada.
« “Area tratada’ - Area total por hora.
= “Quantidade total" - para cada dosador.

. Na tela de trabalho pressione:

>
= Surgira a tela "Resultados globais".

Resultados da linha

Na tela "Resultados da linha” vocé quantos gréos vocé aplicou em cada linha. Estes resultados
somente podem ser vistos nas maquinas para as quais ha resultados de contagem por linha.

Simbolo de fungao | Significado

“F‘ Apaga os contadores.

Mostra o total de gréos contados por linha.

Mostra a parte percentual de pontos falhos por linha. O valor sempre se
refere aos ultimos 250 gréos contados.

Mostra a parte percentual de duplicidades por linha. O valor sempre se
refere aos ultimos 250 gréos contados.

Mostra a parte percentual de individualizagdes por linha. O valor sempre se
refere aos ultimos 250 gréos contados.

1. Na tela de trabalho pressione:

= Aparecera a tela "Resultados da linha".
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6.5.4

Procedimento

30285015-02-PT

Operagao da maquina no campo

Visualizag&o dos resultados

2. Use os simbolos de fun¢do para mudar entre os diversos resultados.

Contadores de tarefas

Os contadores de tarefa servem para documentar resultados relativos a tarefas. Os dados ndo
podem ser exportados. A fungdo é pensada para usuarios que trabalham sem ISO-XML.

Vocé pode usar até 30 contadores de tarefas. Vocé pode iniciar ou parar cada um a qualquer
momento.

Existem os seguintes contadores:
« "Area" - Area na qual a maquina se encontrou em posicéo de trabalho.
= "Quantidade" - Quantidade aplicada.
= "Tempo total" - tempo durante o qual o controlador aplicou.

Vocé liga ou para um contador de tarefa assim:

1. Na tela de trabalho pressione:

= Surgira a tela "Lista de tarefas".

N

. No parémetro "Tarefa" selecione ou crie uma nova um tarefa.

w

. Use o pardmetro "Renomear" para dar outro nome a tarefa.

S

. No parametro "Produto” selecione o produto que vocé aplicara nesta tarefa.

5. “ -Inicie o contador.

= Ao lado da denominagao da tarefa surge um simbolo verde. Isso significa que o contador
foi iniciado.

6. m -Pare o contador.

- Vocé também pode apagar o contador.
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Insercéo da geometria
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Configuragao do controlador para o trabalho

Insercao da geometria

Como geometria de um dispositivo de trabalho designa-se uma série de parametros que descrevem
as suas dimensoes.

A geometria é especialmente importante para todos os sistemas que trabalham controlados por
GPS.

As distancias que vocé insere dependem do dispositivo de trabalho ser rebocado, montado sobre um
trator ou ser auto propelido.

Vocé deve inserir as distancias para a barra e para os acoplamentos.

Ent&o observe que para todas as distancias o ponto central do eixo da maquina é sempre o ponto
zero. Dimensdes para a frente sdo sempre positivas, dimensdes para tras séo sempre negativas.

Por exemplo, em uma maquina rebocada com acoplamento existem as seguintes distancias:

Distancias para uma barra

Larg. de traba. Tempo ao ligar

6.00 n 208 ns
Tempo ao parar

150 ns

- &

%f:’fikljl_w | -a.sa|m

f

@ Deslocamento Y

Distancia do ponto central do eixo da maquina ao ponto central da barra semeadora.

Valor positivo: O ponto central da barra semeadora esta a direita do ponto central do eixo.

Valor negativo: O ponto central da barra semeadora esta a esquerda do ponto central do eixo.
@ Deslocamento X

Distancia do eixo da maquina a barra semeadora.

Valor positivo: A barra semeadora esta a frente do eixo.

Valor negativo: A barra semeadora esta atras do eixo.

Distancias de um acoplamento
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@ Deslocamento X
Distancia do eixo da maquina ao acoplamento no trator. Para maquinas montadas sempre deve ser
inserido "0.00".
Valor positivo: O acoplamento do trator esté a frente do eixo da maquina.
Valor negativo: O acoplamento do trator esta atras do eixo da maquina.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:

>

= Surgira a tela "Geometry" (Geometria).

= Nesta tela vocé vé quais as dimensdes que devem ser medidas e onde podem ser
inseridas.

2. Insira os valores medidos.

= Vocé inseriu a geometria.
Além disso, para a respectiva barra vocé pode introduzir a inércia ao ligar e ao desligar a maquina.
Se a maquina comutar tarde demais, aumente a inércia.

Se a maquina comutar cedo demais, diminua a inércia.

7.2 Selecao e configuragao da fonte de velocidade
Vocé deve inserir, de qual fonte o controlador obtera a velocidade atual.
A sequéncia da configura¢do pode variar, de acordo com a fonte da velocidade.

Possiveis fontes de velocidade

Fonte Vocé configura a fonte de velocidade da seguinte forma:

Sinal de velocidade do Uso do sinal de velocidade do trator [ 35]
trator (Receptor de sinal
GPS ou um sensor)

Sensor de velocidade Calibragéo do sensor de velocidade com o método dos 100m [— 36]

gerador de pulsos montado
na maquina

Velocidade simulada Inserir a velocidade simulada [-> 37]

7.21 Uso do sinal de velocidade do trator

Em algumas maquinas nao ha sensor de velocidade montado. Em vez disso, o sinal de velocidade é
transmitido do trator ao controlador da maquina, através do cabo ISOBUS.

Procedimento M A semeadura esta parada.

1. Na tela de trabalho pressione:

= Surgira a tela "Calibragao / velocidade".
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Selecgdo e configuragéo da fonte de velocidade

2. Apertar
= No pardmetro "Fonte de velocidade" surgira o valor "Trator".

3. - - Confirme.

7.2.2 Calibracao do sensor de velocidade com o método dos 100m

Na calibragdo do sensor de velocidade pelo método dos 100m, vocé determina a quantidade de
pulsos que o sensor de velocidade recebe a uma distancia de 100m. Se o nimero de pulsos for
conhecido, o controlador podera calcular a velocidade atual.

Para a determinag&o da velocidade recomendamos o sensor de velocidade GPS (13000
pulsos/100m), para determinag&o da velocidade de deslocamento.

Apos a primeira calibrac&o vocé podera inserir o nimero de pulsos manualmente como valor do
parametro "Fator de calibragao".

Procedimento M A semeadura esta parada.
1. Dirija a maquina até o campo.
Marque a posigdo do pneu no ch&o. Por exemplo, com uma pedra.

Megca uma distancia reta com 100m de comprimento e marque o final desta.

> 0 bd

Na tela de trabalho pressione:

i il .
> >( )> -

= Aparecera a tela "Calibragao / velocidade".

- Aperte.
= No pardmetro "Fonte de velocidade" aparecera o valor "Implemento”.

- Opcionalmente mude para o valor “Implemento (2)”, quando houver duas fontes

de velocidade instaladas na maquina.

- Acione a tela "Calibragao".
= Aparecera a tela "Calibragéo".

8. “ - Inicie a calibrag&o.

9. Dirija ao longo da distancia marcada.
= Ao rodar os pulsos contados sdo mostrados no campo "Quant. pulsos”.

10.- - Pressione quando tiver chegado ao destino.

= A calibragéo é finalizada.
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7.2.3 Inserir a velocidade simulada

Vocé pode simular uma velocidade para verificar o funcionamento correto de um sensor.

/\ CUIDADO

Ferimentos devido a maquina em funcionamento
y Quando a fung&o ¢ ativada, o motorista pode ativar fungées com a maquina parada, as quais de
4

outra forma somente poderiam ser ativadas durante a rodagem. Isso pode causar ferimentos em
pessoas na proximidade da maquina.

o Certifique-se de que ninguém se encontra na proximidade da maquina.

Procedimento M A semeadura esta parada.

1. Na tela de trabalho pressione:

= Surgira a tela "Calibragdo / velocidade".

> >(

)
>

2. - Aperte.
= No pardmetro “Fonte de velocidade® aparece o valor “Simulagédo*.

3. No parémetro “Simulador de velocidade* insira a velocidade que deve ser simulada.

4, - - Confirme.

= A velocidade desejada é simulada.

= Se voceé reiniciar o controlador, a velocidade simulada sera automaticamente ajustada para o
valor “0”.

7.3 Configuragao dos produtos

Vocé pode configurar todos os produtos com os quais vocé trabalha no banco de dados do produto.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:

> > ) >

= Aparecera a tela "DADOS DO PRODUTO".

2. Selecione o produto que vocé deseja configurar.

3. Configure os parametros.
= Vocé configurou o produto.

Além disso, na tela "DADOS DO PRODUTO" vocé também pode observar resultados para cada
produto.

7.31 Parametro "Produto”

Selecione o produto desejado.
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Parametro "Renomear"

Informe um nome ou nimero para a identificagdo do produto.

Parametro "Tipo de produto"

Informe um tipo de produto. Os simbolos que sdo mostrados na tela de trabalho dependem do tipo
de produto selecionado.

Vocé sempre deve selecionar um tipo de produto.
= "Indefinido"
= "Sementes"
= "Adubo sélido"

Parametro "Anotagao"

Opcionalmente insira uma anotag&o para o produto.

Parametro "Adaptagao"

Informe o percentual pelo qual a taxa deve ser alterada, se vocé altera-la manualmente durante a
aplicagéo.

Parametro "Relagao da transmissao"
Informe a relagéo da transmisséo entre dosador e produto.

Por ex.: Uma relagéo de transmissao de 50/1 significa que o eixo motor deve girar 50 vezes, para
que o eixo dosador gire uma vez.

Parametro "Valor espec. rot. sopr."

Informe o valor de referéncia da rotacdo do soprador, a qual é necessaria para aplicar o respectivo
produto.

A rotacdo somente seré considerada, quando vocé tiver atribuido um soprador ao tanque em que o
produto se encontra.
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A rotagdo minima e maxima do soprador para um produto sempre devem estar dentro da faixa de
rotagdes do acionamento.

Se tiver sido ajustada para o produto uma rotagao do soprador que se encontre fora da faixa de
rotagdo do acionamento, entdo o controlador adapta a rotagdo do soprador automaticamente
conforme segue:
= Se a rotagdo do soprador para um produto esta acima da rotagdo maxima do acionamento,
entdo a rotacdo do soprador sera ajustada para a rotagdo méaxima do acionamento.
= Se a rotagdo do soprador para um produto esta abaixo da rotagdo minima do acionamento,
entao a rotagdo do soprador sera ajustada para a rotagdo minima do acionamento.
= Se um limite da faixa de rotagdo do acionamento for ultrapassado ou n&o atingido através da
rotagéo do soprador ajustada considerando a tolerancia da rotagéo do soprador [-> 39], entdo o
respectivo valor de tolerancia ¢ aumentado ou abaixado.

7.3.8 Parametro "Tol. da rot. do soprador"

Informe para cada produto quao grande e pequena deve ser a tolerancia para a rotagdo do soprador,
de modo que o produto continua a ser aplicado. Quando o limite de tolerancia for ultrapassado ou
nao atingido, surgira uma mensagem de alarme.

7.3.9 Parametro "Limiar alarme nivel"
Selecione a partir de quando devem ser mostrados alarmes para o nivel do tanque.

Sao possiveis os seguintes limiares de alarme:
= "baixo/vazio"
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Os alarmes "Tanque com nivel baixo." e "Tanque vazio." estdo ativados.
= "vazio"

Somente o0 alarme "Tanque vazio." esta ativado.
= "desativado"

Todos os alarmes de nivel estao desativados.

7.3.10 Parametro "Desvio permitido"
Informe para cada produto a partir de qual desvio da taxa deve ser acionado um alarme.

O valor esquerdo vale para um desvio para cima, o valor direito para um desvio para baixo.

7.4 Mostrar dados de calibragao dos produtos

Vocé fazer mostrar os dados de calibragdo determinados no teste de calibragao para todos os
produtos a partir dos dados do produto.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:

ke @ N =

> > ) > >
= Aparecera a tela "DADOS DE CALIBR.".

2. Selecione o produto com o dosador correspondente, para o qual vocé deseja visualizar os
dados de calibrag&o.
= Vocé visualiza os dados de calibragdo para o respectivo produto.

P 4
3. - Vocé também pode apagar os dados de calibragdo para o respectivo produto.
7.41 Parametro "Fator de calibragao"
Na semeadora de gréos individuais, insira quantos gréos serdo aplicados por rotagéo da roda
dosadora.
74.2 Parametro "Velocidade de trabalho"

Exibe o valor que foi ajustado durante o teste de calibragao.

743 Parametro "Taxa de aplicagao"

Exibe o valor que foi ajustado durante o teste de calibragéo.

7.5 Atribuir produtos a um tanque

Na tela "Ajustes / Tanque" vocé deve atribuir um produto para cada tanque. Existem os seguintes
parametros:
= "Tanque"
Define o tanque selecionado atual.
= "Produto atribuido”
Define qual produto deve ser atribuido a um tanque.
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Procedimento

7.6

Procedimento

1.7

Procedimento

7.8
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Configuracdo da posigéo de trabalho

1. Na tela de trabalho pressione:
>

= Aparecera a tela "Ajustes / Tanque".

>
2. Configure os parametros.

Configuracao da posic¢ao de trabalho

Na tela “Ajustes” selecione de onde o controlador obtém as informagdes sobre a posi¢éo de
trabalho.
= “Trator”
= De um sensor de posigéo de trabalho na maquina
O sensor que vocé seleciona comuta um determinado componente da maquina.
= "Nao"
Por padréo o controlador sempre se encontra em posi¢éo de trabalho.
Para isso, o controlador n&o obtém informagdes externas sobre a posi¢éo de trabalho.

1. Na tela de trabalho pressione:

= Aparecera a tela “Ajustes’.

>

2. Configure o parémetro “Posi¢ao de trabalho”.

Selecionar Virtual Terminal (VT) e Task Controller (TC)

Quando vocé usar mais de um terminal ou mais de um Task Controller, vocé pode sempre escolher,
qual deseja usar.

Observe que apos iniciar, o controlador verifica se vocé definiu o terminal usado como padrao. Caso
contrario, o controlador aguarda durante o tempo de espera ajustado nos parametros “Tempo de
espera p/ VT pref.“ e “Tempo espera p/ TC*, tempo ajustado antes de estabelecer uma conexdo com
outro terminal.

1. Na tela de trabalho pressione:
>

2. Selecione qual Virtual Terminal (VT) vocé deseja usar.

>

3. Selecione qual Task Controller (TC) vocé deseja usar.

4. - - Confirme.

= Vocé selecionou o Virtual Terminal e o Task Controller.

Execugao do agrupamento de segoes

Se vocé trabalha com mais segdes do que o terminal consegue processar, vocé precisa agrupar as
se¢des. Cada grupo de secdes é entdo considerado como uma segéo.

No agrupamento de se¢des vocé deve observar o seguinte:
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Execug&o do agrupamento de se¢des

= Vocé somente podera agrupar se¢des se estas estiverem atribuidas a um dosador.

= Os agrupamentos ndo séo salvos. Apés cada reinicio do controlador todas as se¢des voltam a
ficar desagrupadas.

= Vocé somente pode iniciar o ISOBUS-TC ap6s 0 agrupamento das secdes, para que a
descrigao do dispositivo seja feita corretamente e o0 SECTION-Control possa trabalhar com as
secOes agrupadas.

Procedimento 1. Na tela de trabalho pressione:
- > - > (-) >

= Aparecera a tela "Agrup. de segdes".

2. Mova o cursor entre as se¢des que vocé deseja agrupar.

3. - - Confirme.

4. Repita o procedimento para as se¢des desejadas.
= Na area inferior da tela vocé vé quantos grupos de segdes pode haver no maximo e
quantos grupos de secdes estéo atribuidos atualmente.

=> V0océ agrupou as segdes com sucesso.
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8 Resolucao de Problemas
8.1 Diagnéstico
8.11 Executar diagnéstico padrao

No diagnostico padréo vocé pode ler os valores medidos de todos os pinos conectados no
distribuidor de sinais. Além disso, vocé pode testar se as fungdes do controlador funcionam como
desejado.

No diagnostico vocé vera a seguinte tela:

_ I[] DIAGNGSTICO Wi

'Ualor de saida LS  MA1S

;Mediggo de correnﬁeéhﬁli

@ . 94 « @

‘Frequéncia : §Mﬁ3$

@ Hz e

~ ik : : 4__ (:)
EROta‘;ao 5Nﬂ35§ + ooo

(%} rpm ............
‘Pulsos . iMa3s é}

5 0 o ;

@ Numero que representa determinada fungéo. @ Fio de cabo conectado. O significado das
abreviaturas pode ser visto neste capitulo.
@ Parémetros e valores medidos

Para fios de cabo s&o possiveis as seguintes abreviaturas:
= "MA"
MA representa controlador mestre
Por ex.: MA28 significa controlador mestre, pino 28
- 18 48"
1S a 4S representam respectivos controladores escravos.
Por ex.: 1514 significa primeiro controlador escravo, pino 14

De acordo com a fungédo de cada componente sao possiveis 0s seguintes valores medidos:
= "Frequéncia”
Frequéncia atualmente medida da fung&o.
= "Rotacao"
Rotagéo atualmente medida da fungéo.
= "Pulsos"
Quant. pulsos atualmente medida da fung&o.
= "Medigao de corrente”
Corrente atualmente medida da fun¢do. O valor da medi¢&o de corrente sempre aumenta ou
diminui proporcionalmente.
Por ex.: Quanto mais rapido um motor elétrico gira, tanto maior é o valor da medig&o de
corrente.
= "Entrada"

_ lllowll

A func&o esta desativada. Nao ha tensdo aplicada na entrada.
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_ llhighll
A fungéo esta ativada. Ha tens&o aplicada na entrada.

Vocé pode realizar os seguintes ajustes:
= "Valor de saida LS"

_ IIPWMII

De acordo com o valor PWM informado vocé pode testar se um motor elétrico ou um motor
hidraulico gira no valor PWM informado.

~ "Rot."

De acordo com a rotag&o vocé pode testar quanto tempo um motor elétrico ou um motor
hidraulico precisa para atingir a rotagao especificada.

= "Valor de saida HS"
- "low"
A func&o esta desativada. Nao ha tensdo aplicada na entrada.
- "high"
A funcéo esta ativada. Ha tenséo aplicada na entrada.
= "Val. de saida HS/LS"

_ lllowll

A func&o esté ativada ou desativada. De acordo com a condi¢&o da fung&o, ha tensdo
aplicada ou néo.

_ llhighll

— Afungdo esta ativada ou desativada. De acordo com a condi¢do da fungéo, ha tenséo
aplicada ou n&o.

= "Ponte completa”
Com a respectiva selegdo vocé pode testar acionamentos lineares.

- "Parada"
A func&o esta desativada. O acionamento linear ndo se move.

_ Il+l_ll
O acionamento linear se move em um sentido. O sentido no qual o acionamento linear se
move depende da respectiva conexao.

_ Il_/+ll
O acionamento linear se move em um sentido. O sentido no qual o0 acionamento linear se
move depende da respectiva conexao.

Procedimento M A semeadura esta parada.

1. Na tela de trabalho pressione:
§8_/:§ OO0 OO0 Wa

> > ) >
= Surgira a tela "Diagnéstico”.

= Na tela vocé vé os valores medidos e possiveis ajustes de cada fung&o.
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8.1.2

Procedimento

Verificagao dos numeros de versao

Proceda assim para verificar os nimeros de verséo:

1. Na tela de trabalho pressione:

Resolugéo de Problemas

Mensagens de alarme

ke

000 000

2L

MK

> > ) >

= Aparecera a tela "Niimeros de versao".

= S&0 mostrados todos 0s numeros de versao

8.2

8.2.1

Visdo geral das mensagens de alarme

Alarmes I1SO

Mensagens de alarme

ID Texto do alarme

Possivel causa

Possivel solugiao

001 O sistema foi parado. Requer
reinicializar.

A conexdo a um controlador escravo foi
interrompida.

Foi ativado um gerenciamento de
download.

Reinicie o controlador.

002 A configuragao foi alterada. O
controlador reiniciara.

A configuragao foi alterada.

Espere até que o controlador tenha
reiniciado.

003 Valor de entrada é muito alto.

O valor inserido é alto demais.

Informe um valor mais baixo.

004 Valor de entrada é muito baixo.

O valor inserido é pequeno demais.

Informe um valor mais alto.

005 Erro ao ler ou escrever dados na
memoria Flash ou na EEPROM.

Ao iniciar o controlador ocorreu um erro.

Reinicie o controlador.

006 Dados aceitos com sucesso.

007 Erro de configuracdo detectado.

A configuragao esta com falha.

Verifique a configuragao.

008 Procedimento néo é permitido
enquanto uma tarefa esta ativa na
aplicacdo ISOBUS-TC.

No aplicativo ISOBUS-TC h& uma tarefa
ativada.

Desative a tarefa.

009 Sinal de velocidade do CAN-Bus
perdido.

A unido por cabo foi desconectada.

Verifique a uni&o por cabo.

010 Erro ao inicializar a configuragao
Control-Layer.

O Control-Layer foi configurado com
falhas.

Verifique a configurago.

011 Muitos terminais tém o mesmo
numero.

No ISOBUS existem varios terminais
com o0 mesmo numero (Function

Altere o nimero (Function Instance) no
terminal.
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ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao
Instance).

012 Muitos controladores tém o mesmo | No ISOBUS existem varios ISOBUS-TC | Altere o nimero.

numero. com 0 mesmo numero.

013 A lista de tarefas esta cheia. Existem tarefas demais na lista de Apague os dados de tarefa que ndo
tarefas. S80 mais necessarios.

014 O registro de uma tarefa interna foi | O produto foi trocado durante o registro | Selecione o produto original.

parado devido a uma troca do de uma tarefa interna.
produto.

015 Néo foi possivel iniciar a tarefa, pois | Na tarefa esta registrado um produto Verifique qual é o produto correto e

foi atribuido outro produto. diferente do que no tanque que foi corrija a tarefa ou a atribui¢do ao
atribuido a esta configuracéo. tanque.

043 O conjunto de dados ja existe. Ja existe um conjunto de dados idéntico. | Verifique o conjunto de dados ou altere

0 nome.

044 Conjunto de dados com falha. O conjunto de dados tem uma falha. Verifique o conjunto de dados.

045 Conjunto de dados ndo encontrado. | N&o foi possivel encontrar um conjunto | Selecione outro conjunto de dados ou
de dados selecionado. Ainda nao foi realize um teste de calibragdo para o
realizado um teste de calibragdo para o | produto selecionado.
produto selecionado.

046 | Transhbordamento de ciclo. Ocorreu um conflito entre o banco de Verifique o conjunto de dados.
dados e a maquina.

047 0 banco de dados esta cheio. 0 banco de dados esta cheio. Primeiro apague um conjunto de

dados, para poder salvar um novo.

060 Né&o é possivel assumir o valor A largura da barra néo é divisivel pelas | Verifique a largura da barra e a

inserido. O valor foi corrigido. segdes atribuidas. quantidade de segdes.
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8.2.2

Alarmes hidraulicos

Visao geral das mensagens de alarme

Resolugéo de Problemas

Mensagens de alarme

ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao

201 Tabela hidraulica incompativel com a | A tabela hidraulica n&o coincide coma | Use outra tabela hidraulica ou mude a
configuragéo. configuragdo do controlador. configuragéo.

202 A tabela hidraulica n&o é compativel. | A tabela hidraulica ndo coincide coma | Use outra tabela hidraulica.
Todas as fungdes hidraulicas estdo | configuragdo do controlador.
desativadas.

203 Movimento do tragador pausado. A velocidade de trabalho é baixa Aumente a velocidade de trabalho.
Velocidade baixa demais. demais.

204 Tempo de tragador ainda ndo O tempo de tragador ainda n&o esta Espere até que o tempo de tragador
esgotado. esgotado. esteja esgotado.

8.2.3 Alarmes normais

Visdo geral das mensagens de alarme

ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao
400 A rotagdo especificada configurada | A rotacéo especificada ajustada esta Altere o limite minimo e maximo da
para o soprador é invalida. Produto: | fora dos limites especificados do rotagédo especificada do produto.
XXXX. acionamento do soprador para o
respectivo produto.

401 Soprador girando lento demais. A rotag&o do soprador atual é mais baixa | Aumente a rotag&o do soprador ou
do que o valor especificado no altere o limite de tolerancia.
parémetro “Tol. da rot. do soprador”.

402 Soprador gira rapido demais. A rotac&o do soprador atual é mais alta | Diminua a rotac&o do soprador ou
do que o valor especificado no altere o limite de tolerancia.
parémetro “Tol. da rot. do soprador”.

403 Pressao esta alta demais. A pressao de um sensor linear esta Diminua a pressdo ou mude o
acima do valor do pardmetro "Valor parametro "Valor maximo".
maximo".

404 A pressao esta baixa demais. A pressao de um sensor linear esta Aumente a pressao ou mude o
abaixo do valor do parametro "Valor parametro "Valor minimo".
minimo".

405 A dosagem foi parada porque ndo foi | A maquina ndo esta em posicéo de Erga a maquina.

atingida a posigéo de trabalho. Erga a | trabalho.
maquina.
406 A dosagem foi parada porque a A maquina nao foi completamente Erga a maquina.
30285015-02-PT V/5.20191001 47




Resolugéo de Problemas

Mensagens de alarme

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao
maquina nao esta completamente erguida.
erguida. Erga a maquina.
407 Acionam. dosador parado. A rotagao atual do dosador € menor que | Pare imediatamente!
a rotagao minima. Solucione a causa.
408 Eixo do dosador parado. O sensor de rotagéo do eixo dosador Pare imediatamente!
n&o registra um movimento do eixo Soluci
olucione a causa.
dosador.
410 Acionam. dosador esta fora da faixa | A rotag&o atual do dosador é maior ou | Desloque mais lentamente ou mais
de ajuste. menor que a rotagdo ajustada. rapidamente ou monte um rotor do
dosador maior.
411 Acionam. dosador ndo consegue Vocé esta rodando rapido ou lento Deslogue mais lentamente ou mais
manter a taxa. demais. Na atual velocidade nao é rapidamente, para que o controlador
possivel atingir a taxa. possa regular a taxa de aplicag&o.
412 A aplicagao foi parada devido aum | Ocorreu outro erro. Este erro sempre Solucione o erro relacionado a ele.
erro critico. ocorre em combinagdo com outro erro.
413 A aplicagao foi parada devido a A velocidade de deslocamento ¢ alta Diminua a velocidade de
velocidade de trabalho estar muito demais. deslocamento.
alta.
414 A dosagem foi parada porque a A maquina nao foi completamente Erga a maquina.
maquina nao foi completamente erguida.
erguida. Erga a maquina.
415 Soprador gira rapido demais. A atual rotagdo do soprador é maior que | Diminua a rotac&o do soprador ou
Dosagem parada. o valor do parémetro "RPM maximo". mude o parametro "RPM méaximo" para
0 soprador.
416 Soprador girando lento demais. A atual rotagéo do soprador € menor que | Aumente a rotagdo do soprador ou
Dosagem parada. o valor do parametro "RPM minimo". mude o parametro "RPM minimo" para
0 soprador.
417 A vélvula de calibragéo esta aberta. | A valvula de calibracéo esta aberta, Feche a vélvula de calibragao.
Por favor, feche. apesar da aplicagédo em andamento.
418 A valvula de calibragéo esta fechada. | A valvula de calibragédo esta fechada, Abra a valvula de calibracao.
Por favor, abra. apesar de haver um teste de calibragéo
em andamento.
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Alarmes especificos da maquina

Visao geral das mensagens de alarme

Resolugéo de Problemas

Mensagens de alarme

produto.

realizado um teste de calibrag&o.

ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao
602 Conex&o perdida. A conex&o a um médulo ERC foi Verifique os cabos.
perdida.
603 Conex&o ruim. A conex&o a um médulo ERC foi Verifique os cabos.
prejudicada.
604 A tens&o de alimentagdo esta baixa | A tens&o de alimentagdo dos médulos | Verifique a tensdo de alimentacéo e
demais. ERC esta baixa demais. verifique a bateria do veiculo.
605 Curto-circuito H& um curto-circuito nos mddulos ERC. | Verifique os cabos.
606 Circuito de carga aberto Nos médulos ERC foi reconhecido um | Verifique os cabos e verifique se o
circuito de carga aberto. acoplamento de desligamento esta
presente.
607 Detectado erro no modulo ERC. A configurag&o esta com falha. Verifique a configuragdo das entradas
e saidas.
608 Né&o foi detectado um fluxo de O sistema de fluxo de sementes nao Verifique o sistema de fluxo de
sementes. detectou um fluxo de sementes. sementes.
609 Foi detectado um fluxo de sementes. |No rastro ocorreu um fluxo de sementes. | Verifique o desligamento automético
de rastro.
611 Tanque com nivel baixo. Poucas sementes ou adubo no tanque. | Abastega o tanque.
612 Tanque vazio. N&o ha sementes ou adubo no tanque. | Abasteca o tanque.
613 Estouro de tempo ao comutar uma O controle da segédo esquerda demora | Verifique se ha algo preso.
segao. demais.
617 Aparelho carregador defeituoso. O gerador elétrico do carregador esta Verifique o gerador elétrico do
com defeito. carregador.
618 Né&o foi detectado fluxo de produto na | Nao foi detectado fluxo de produto em | Verifique o fluxo do produto,
linha ativa. uma linha ativa. eventualmente existe um blogueio em
uma linha de alimentacao.
619 Foi detectado fluxo de produto muito | Foi detectado fluxo de produto muito alto | Verifique a calibragéo.
alto na linha ativa. em uma linha ativa.
620 Foi detectado fluxo de produto muito | Foi detectado fluxo de produto muito Verifique a calibragéo.
baixo na linha ativa. baixo em uma linha ativa.
621 Né&o hé& conjunto de dados para este | Para o respectivo produto ainda néo foi | Realize um teste de calibra¢éo, antes

de trabalhar com o produto.
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ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao
622 Boté&o de calibrag&o ativado. O botéo de calibragéo foi ativado antes | Solte o botdo de calibragéo.
da tela de calibracao ter sido acessada.
630 Conex&o perdida. A conex&o a um médulo MRC foi Verifique os cabos.
perdida.
631 indice de médulo indefinido. Ocorreu um erro de software. Entre em contato com o atendimento
ao cliente.
636 Sem sementes para pré-dosagem. Nao foram detectadas sementes ou Assegure que ha sementes o
poucas sementes na pré-dosagem. suficiente.
638 Motor esta parado. O motor MRC esta parado. Verifique os cabos.
639 Corrente alta demais. O motor MRC consome muita corrente. | Verifique se ha algo preso.
640 Rotagdo néo atingida. O modulo MRC n&o atingiu a rotagéo Verifique os cabos. Verifique a unidade
necessaria. de semente.
641 Tens&o de poténcia baixa demais. A tensao de poténcia no moédulo MRC é | Verifique os cabos.
baixa demais.
642 Tens&o eletrénica baixa demais. A tensao eletronica no médulo MRC ¢ | Verifique os cabos.
baixa demais.
643 Tenséao do sensor baixa demais. A tens&o do sensor no modulo MRC é | Verifique os cabos.
baixa demais.
650 Conex&o perdida. A conex&o ao sensor AlRidium® foi Verifique os cabos.
desconectada.
651 indice de modulo indefinido. Ocorreu um erro no médulo AlRidium®. | Entre em contato com a assisténcia
técnica.
660 Conexao perdida. A conexao ao repetidor CAN foi Verifique os cabos.
desconectada.
663 Tenséao ndo atingida. A tens&o estd menor do que a tensdo de | Verifique os cabos e a alimentacdo de
alimentagdo minima pré-ajustada. tenséo.
664 Foi reconhecido um erro no sensor | O sensor esta sujo. A sensibilidade ndo | Limpe o sensor e/ou mude a
PLANTirium®. Grau de sujidade alto | combina com o produto selecionado. sensibilidade no produto.
demais.
665 Foi reconhecido um erro no sensor | O emissor do sensor esta com defeito. | Verifique os cabos no sensor.
PLANTirium®. Emissor do sensor
com defeito.
666 Foi reconhecido um erro no sensor | A tensdo de alimentagdo minima n&o foi | Verifique os cabos.

PLANTirium®. Tens&o de
alimentacéo baixa demais.

atingida.
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ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugao
667 Foi reconhecido um erro no sensor | Ocorreu um erro de comunicag&o LIN- | Verifique os cabos.
PLANTirium®. Erro de comunicagdo |Bus. O sensor ndo recebe mensagens
LIN-Bus. do LIN-Bus.
668 Velocidade de trabalho esta fora da | A velocidade de trabalho € alta ou baixa | Assegure-se de que se encontra na
faixa de velocidades. demais. faixa de velocidades que vocé
determinou durante o teste de
calibracéo.
669 Foi reconhecido um erro no sensor | A conex&o ao sensor PLANTirium® foi | Verifique os cabos no sensor.
PLANTirium®. Conex&o perdida. desconectada.

670 Erro no sistema de fluxo de Ocorreu um erro no sistema de fluxo de | Verifique o sistema de fluxo de

sementes. Erro: Sensor: sementes. sementes.

671 Erro no sistema de fluxo de Ocorreu um erro no sistema de fluxo de | Verifique o sistema de fluxo de

sementes. sementes. sementes.

672 Foi detectado fluxo de produto na Foi detectado fluxo de produto em uma | Verifique o desligamento.

linha inativa. linha inativa.
680 Conexé&o perdida. A conexao ao médulo de Verifique os cabos.
monitoramento/comando foi
desconectada.
681 indice de médulo indefinido. Foi encontrado um médulo de Verifique a quantidade de modulos
monitoramento/comando nao configurados ou conectados.
configurado.
686 A tens&o de alimentagdo esta baixa | A tens&o de alimentagdo no médulo de | Verifique os cabos.
demais. monitoramento/comando esta baixa
demais.

688 Né&o é possivel manter a taxa. O valor de referéncia necessario para 0 | Verifique o acionamento linear quanto
Presséo ao solo acionamento linear néo foi atingido. a bloqueios.

689 Né&o é possivel manter a taxa. O valor de referéncia necessario para o | Verifique o acionamento linear quanto
Profundidade de trabalho acionamento linear néo foi atingido. a bloqueios.

690 Foi detectado um erro no repetidor O repetidor CAN esta com defeito. Entre em contato com a assisténcia
CAN. Tensao 5 V com falha. técnica.

691 Foi detectado um erro no repetidor O repetidor CAN esta com defeito. Entre em contato com a assisténcia
CAN. Tensao 3,3 V com falha. técnica.

692 Foi detectado um erro no repetidor O repetidor CAN esta com defeito. Entre em contato com a assisténcia
CAN. Tensao 2,5 V com falha. técnica.

693 Foi detectado um erro no repetidor | A fonte de tenséo eletronica esta com | Verifique os cabos.

CAN, tensdo 12 VE com falha.

falha.
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ID Texto do alarme Possivel causa Possivel solugiao

694 Foi detectado um erro no repetidor A fonte de tensdo de poténcia esta com | Verifique os cabos.
CAN. Tensao 12 VL com falha. falha.

695 Foi detectado um erro no repetidor O repetidor CAN esta com defeito. Entre em contato com a assisténcia
CAN. Erro na converséo AD. técnica.

696 Foi detectado um erro no repetidor Foi detectado um erro durante o Verifique os cabos.
CAN. Erro na atribuicdo de enderecgo. | processo de enderegamento.

697 Foi detectado um erro no repetidor O repetidor CAN esta com defeito. Entre em contato com a assisténcia
CAN. Erro no bloco de parametros. técnica.

698 | Transmiss&o do arquivo Log iniciada.
Mensagem quando pronto.

699 | Transmiss&o do arquivo Log
concluida.

8.3 Compatibilidade

8.3.1 Compatibilidade entre terminal e controlador

52

Quando apos o inicio da aplicagdo aparecer o simbolo a seguir, 0 seu terminal ndo é compativel com
o controlador. Vocé precisa de outro terminal, para poder trabalhar com o controlador.

O terminal pode ser incompativel com o controlador pelos seguintes motivos:

ID Significado

018 Existe um erro indefinido.

019 N&o ha meméria suficiente disponivel no terminal.

020 A resolugao da largura para simbolos de fungdo é baixa demais (menor que 60
pixel).

021 A resolugao da altura para simbolos de fungéo € baixa demais (menor que 32 pixel).

022 A quantidade de simbolos de fungéo fisicos ou virtuais é pequena demais (menor
que 8).

023 O terminal ndo suporta a profundidade de cor de 256 cores.

024/025 A resolugdo do terminal para telas € baixa demais (menor que 200 pixel).

026 Ha erros na configuragao das entradas e das saidas.
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Compatibilidade

8.3.2 Compatibilidade com terminais ISOBUS

Tabelas da compatibilidade de cada versao do software com diversos terminal ISOBUS sao
encontradas na lista de compatibilidade em nossa pagina na internet.
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9 Dados técnicos

9.1 Dados técnicos do controlador
Controlador ECU-MIDI 3.0

1° Processador:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

2° Processador:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

Memodria externa:

SPI-Flash 16 MB; SDRAM 16 MB; FRAM 16 KByte

= Conector de 42 polos para a conexao de atuadores/sensores

Conexdes: , ~ 3
= Conector 2x 16 polos para alimentagao de tensdo e CAN
(ISOBUS & Slave BUS)
Os conectores s&o travaveis e dotados com vedacdes individuais para
os fios.
Interfaces: até 3 interfaces CAN e LIN, Ethernet através de placa adicional

(opcional)

Fonte de tenséo:

Rede de bordo 12 V (9-16 V) Carga max. 30 A

Corrente absorvida

500 mA (com 14,4 V sem consumo de poténcia, sem alimentagéo de

(LIGADO): sensores externos)
Corrente de repouso 70 VA (tip.)
(DESLIGADO):

Faixa de temperaturas: -40 ... +70°C

Carcaga:

Carcaga de aluminio extrudado anodizado, tampas de plastico com
vedagdo EPDM e elemento para equalizagao de pressao, parafusos
de ago inoxidavel

Classe de protegao:

IP6K6K

Testes ambientais:

Teste de vibragdes e impactos conf. DIN EN 60068-2

Testes de temperatura conf. IEC68-2-14-Nb, |[EC68-2-30 e IEC68-2-
14Na

Testes do grau de protecéo conf. DIN EN 60529

Dimensbes: aprox. 262 mm x 148 mm x 62 mm (C x L x A, sem conector)
Peso: aprox. 1kg

Outras informagoes:

Frequéncia de entrada 5Hz

minima necessaria para a

regulagem:
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Conector de 42 polos

Conector de 42 polos

Conector de 42 polos

= 2x Saidas trigger (Lowside até 25 mA)

= 14x Highside e/ou Lowside para 4A* (as Highsides suportam
PWM, destas até 6x com medigdo da corrente), a frequéncia
PWM maxima das saidas 4A é 500 Hz

= 2x Highside para 4 A*

= 1x Highside alimentacdo do sensor até 4 A*

= 2x Meias pontes para servomotores 12 A* ou operagdo PWM de
motores de corrente continua

= 2x Meias pontes para servomotores 10 A* ou operagdo PWM de
motores de corrente continua

= PWM até 16 kHz com d= 10% - 90% em carga 6hmica

Saidas

Entradas: Ao todo até 23 entradas universais, configuraveis como

= 17xanalégicas 0-5V

= 23x analdgicas 0-10 V

= 23x sensores NPN (destes no max. 17x rotagao)

= 8x sensores PNP (destes no méx. 8x rotagéo)

= 14x4 - 20 mA entrada de corrente (destas no max. 8x rotagao /
max. 4 com uma carga < 50 Ohm)

= 12x sensores Namur

Interfaces: LIN, CAN

*em relagdo a Ta = 25°C. Para temperaturas superiores é reduzida a capacidade de carga.
Reservamo-nos o direito de modificagdes.

Idiomas disponiveis

No software vocé pode ajustar os seguintes idiomas para a operagéo da maquina:

Versao do software Idiomas adicionados

02.00.00 BG, CS, DA, DE, EL, EN, ES, ET, FI, FR, HR, HU, IT, LT, LV, NL, NO,
PL, PT, RO, RU, SK, SL, SR, SV, TR, UK

Ocupagao de teclas do Joystick

Ocupacao de botdes padrao do joystick no protocolo AUX1

Se vocé usa um joystick com protocolo AUX1, as seguintes fungdes serdo ativadas quando vocé
pressionar determinado botdo no joystick.

Nos desenhos vocé também vé em qual posi¢do deve se encontrar o interruptor lateral.
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Em uma méquina semeadora enche as células de dosagem com
sementes.

Em uma semeadora de graos individuais enche a roda dosadora
com sementes.

8o

Os botdes 3-8 ndo estéo ocupados.

Ergue os tragadores para passar por obstaculos. A prépria
maquina ndo é erguida.

Desliga da esquerda para a direita

Liga da esquerda para a direita

Desliga da direita para a esquerda

Liga da direita para a esquerda

Os botdes 2, 7 e 8 ndo estdo ocupados.

Desativa o desligamento automatico de rastro.

Aumenta o nimero da passagem.

Reduz o numero da passagem.

Troca os tragadores manualmente.

O tragador é trocado sempre que vocé ergue a maquina.

Os botdes 2e 6 a 8 ndo estdo ocupados.

9.4.2 Funcdes disponiveis do joystick no protocolo AUX2

Caso vocé use um joystick com protocolo AUX2, vocé podera ocupar as teclas como queira com as
seguintes fungdes.

Vocé vai saber como configurar a ocupagao das teclas do joystick no manual do usuario do terminal.

Simbolo de fungdo | Significado

Aumenta a taxa.
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Ocupagao de teclas do Joystick

Simbolo de fungao

Significado

Reduz a taxa.

Restabelece a taxa de 100%.

Em uma méaquina semeadora enche as células de dosagem com sementes.

Liga da direita para a esquerda

Desliga da esquerda para a direita

Liga da esquerda para a direita

Desliga da direita para a esquerda

Desativa o desligamento automatico de rastro.

Aumenta o nimero da passagem.

Reduz o numero da passagem.
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Explicagao dos sinais no plano de ocupacgao

Para cada modelo de maquina existe um plano de ocupagao. O plano de ocupagao certo para a sua
maquina sera fornecido pelo seu contato na Miiller-Elektronik.

Na tabela a seguir vocé encontra explicagdes sobre textos existentes no plano de ocupagao.

Glossario - Sinais de entrada

Portugués Inglés Explicagado
OVE ou GNDE OVE or GNDE 0V para sensores
12VE 12VE 12V para sensores

Bot&o de calibragéo
externo

Calibration button

Sensor que verifica se o botdo de
calibragao externo esta acionado.

Sensor de posigao de
trabalho

Work position sensor

Sensor que verifica se a maquina esta
em posigao de trabalho.

Sensor de nivel superior

Upper level sensor

Sensor que verifica se ha sementes em
um tanque.

Sensor de nivel inferior

Lower level sensor

Sensor que verifica se ha sementes em
um tanque.

Sensor da meia largura

Half width sensor

Sensor que mede a posi¢éo de um
motor da meia largura.

Sensor de rotagdo do
dosador

Metering drive speed sensor

Sensor que mede a rotag&o de um
dosador.

Sensor da rotagéo do
soprador

Fan speed sensor

Sensor que mede a rotag&o de um
soprador.

Sensor de rotagdo do
eixo dosador

Metering shaft speed sensor

Sensor que mede a rota¢do de um eixo
dosador.

Sensor de velocidade

Vehicle speed sensor

Sensor que mede a velocidade.

Sensor de posigao da
valvula de calibracéo

Calibration flap position
sensor

Sensor que mede a posi¢ao de uma
valvula de calibrag&o.

Sensor de posigao da
barra de tragéo

Drawbar position sensor

Sensor que mede a posigéo do cilindro
hidraulico da barra de trac&o.

Sensor de posigao do
brago superior

Top link position sensor

Sensor que mede a posigéo do cilindro
hidraulico do brago superior.

Sensor de vacuo

Vacuum sensor

Sensor que verifica em uma semeadora
de graos individuais, se o soprador gera
vacuo o suficiente para aspirar 0s gréos.
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Glossario - Sinais de saida

Portugués Inglés Explicagédo
OVL ou GNDL OVL or GNDL 0V para atuadores
12VL 12VL 12V para atuadores

Acionamento do dosador

Metering drive

Atuador que alimenta o dosador com
energia.

Erguer a maquina Lift seeder Atuador que ergue a maquina.
semeadora
Abrir/fechar a maquina | Fold seeder Atuador que abra ou feche a maquina.

semeadora

Motor da meia largura

Half width motor

Atuador que comuta a meia largura.

Tragador

Bout marker

Atuador que controla o tragador.

Marcador pré-emergente

Pre-emergence marker

Atuador que controla 0 marcador pré-
emergente.

Rastro

Tramline

Atuador que fecha o rastro.

Vélvula de calibragao

Calibration flap

Atuador que abre e fecha a valvula de
calibragao.

Rosca de carga

Loading auger

Atuador que ativa e desativa a rosca de
carga.

Ajuste de roda

Wheel adjustment

Atuador que altera a bitola.

Barra de tracéo Drawbar Atuador que modifica a posigao da barra
de trag&o.
Brago superior Top link Atuador que modifica a posigao do brago

superior.

Modificagdo da presséo
ao solo

Coulter pressure adjustment

Atuador que aumenta a presséo ao solo,
para modificar a profundidade de
deposicéo.

Selegéo do médulo ERC | Select ERC module Atuador que enderega os mddulos ERC.
Farol de trabalho Working light Atuador que comuta os faréis de
trabalho.
[luminagao do tanque Hopper light Atuador que comuta a iluminagéo do
tanque.
Luz giroflex Beacon Atuador que comuta a luz giroflex.
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